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Extrea EDL
- zbrojenie na przebicie

extrea

Extrea EDL - zbrojenie na przebicie

Piyty w konstrukcjach ptytowo-stupowych sg zazwyczaj zbrojone dwu-
kierunkowo, co pozwala przenies¢ momenty zginajgce, ktdre wystepujg
w dwoch prostopadtych kierunkach W rejonie podpor piyty wystepuja

duze reakcje podporowe, kidre w pofgczeniu z momentami wywotuja
zlozony stan naprezenia mogacy doprowadzic do przebicia phyty. Zjawisko
przebicia pfaskiej piyty zelbetowej czesto moze byc czynnikiern determi-
nujacym grubose phyty.

Zjawisko przebicia plyty polega na wyrwaniu czesci w ksztatcie stozka
w obrebie przytozonej sity pionowej. Podczas przebicia piyty wystepuje
wyrwanie gomego zbrojenie ptyty oraz perforacja w otoczeniu podpory.
Z wieloletnich doswiadczen wiadomo, ze zjawisko przebicia plyty jest

szczegolnie niebezpiecznie 7 powodu braku zarysowan oraz wezesniejszych

oznak zblizajaceqo sie uszkodzenia. Dodatkowo wystapienie przebicia Flement z 2 kotwam
plyty w obrebie jedneqgo stupa, moze prowadzi¢ do zwigkszenia sit przy

kolejnym stupie i ostatecznie doprowadzi¢ do katastrofy budowlanej.

Piyty, w ktdrych nie zastosowano zbrojenia pionowego majg stosunkowo
niskg nosnos¢ na przebicie. W celu jej zwiekszenia mozna zastosowac
trzpienie dwuglowkowe Extrea EDL, kidre dodatkowo zwieksza ciggliwosc
piyty. Zbrojenie na przebicie Extrea EDL mozna réwniez stosowac w ptytach
fundamentowych na zasadach podobnych co w phytach stropowych.
/brojenie na przebicie Extrea EDLwystepuje w postaci stalowych trzpieni
obustronnie zakonczonych kutymi gtéwkami.

Dodatkowo elementy Extrea EDL pofaczone sg w zestawy za pomoca

pretow faczacych, pozwalajacych zachowac odpowiednie odlegtosci
miedzy trzpieniami.

Podstawowe zasady wymiarowania zbrojenia na przebicie zostaty zdefi-
niowane po wprowadzeniu ujednoliconych norm europejskich w normie
PN-EN 1992-1-1:2008. Szczeqétowe informacje oraz tok postepowania
przy wymiarowaniu zbrojenia na przebicie zostaty zawarte w Aprobacie
Technicznej produktu Extrea EDLwydane] przez Instytut Techniki Budow-
lanej w Warszawie.

Element z 3 kotwami
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Extrea EDL - Charakterystyka zbrojenia na przebicie

Wiasciwosci i zalety

= Aprobata Techniczna 1B

= lasa betonu od C20/25 do C50/60.

= \Wszystkie parametry wytrzymatosciowe zgodne z Eurokodem 2.

= Szybkie, pewne oraz proste obliczenia dzieki zastosowaniu pro-
gramu Extrea EDL

= 100% pewnos¢ przeniesienia obcigzenia przez zbrojenie Extrea EDL

= /naczny wzrost no$nosci na przebicie stropdw oraz fundamentéw
w miejscu zastosowania trzpieni.

= Mozliwos¢ stosowania w stropach juz od grubosci 18 cm.

= Mozliwos¢ wykonywania stropu bez pogrubienia w obrebie stupa.

= Podwyzszona nosnosc wzgledem tradycyjnego zbrojenia na
przebicie (strzemion).

= /redukowana grubosc piyty .

= Mniej skomplikowane szalunki, mniejsza ilos¢ betonu oraz zbro-
jenia.

= tatwy | szybki montaz zbrojenia, brak kalizji z innym zbrojeniem,
krotszy czas budowy.

= \ozliwos¢ montazu przed lub po utozeniu zbrojenia gtownego
piyty (od gory lub od dotu).

= \ozliwos¢ zastosowania w elementach prefabrykowanych, stro-
pach typu filigran.

= [)zieki zastosowaniu elementow dystansowych oraz listew mon-
tazowych mozna fatwo kontrolowac wielkasc otuliny betonowe;.

anIgazid eu ajuafoiqz -
103 eanx3

Informacje techniczne

Zbrojenie na przebicie EDL jest dostarczane oraz wykonywane wg zamowienia oraz wymagania projektanta. Firma Extrea posiada w swym asor-
tymencie trzpienie o $rednicy od 10 mm do 34 mm. Srednica géwki trzpienia jest zawsze trzykrotnoscia $rednicy trzpienia, co zapewnia pewne
polaczenie strefy sciskanej oraz rozciggane).

Srednica kotwy d, Srednica g(l;;)wki kotwy Gruboéc;“gilnémlfi kotwy Sl L " :::i?::,fa »

mm mm mm mm’ KN

10 30 5 79 341
12 36 6 113 492
14 47 / 154 66.9
16 48 / 201 874
18 54 8 254 106.7
20 60 9 314 1318
25 75 12 491 2134
32 96 18 804 3797

34 102 18 908 3814
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Extrea EDL - Wskazéwki montazowe dla ptyt monolitycznych

Informacje ogélne
Listwy Zbrojenia na przebicie moga by¢ wbudowywane od gory lub od dotu. Nalezy zadba o wiasciwe zakotwienie oraz otulenie gtéwek tizpienia.

Montaz od gdry
Listwe Extrea EDL nalezy utozyc na wezesniej wykonanym zbrojeniu phyty. Trzpienie w tym wypadku s3 przyspawane do dwdch pretow zbrojeniowych.

Extrea EDL
- zbrojenie na przebicie

Montaz od dotu
Listwe Extrea EDLwraz z przyspawanymi pretami poprzecznymi nalezy utozyc na standardowych podkfadkach dystansowych i przymocowac drutem
wigzatkowym aby uzyskac odpowiednig otuling betonowa i stabilizacje montowanej listwy.

Wskazéwki montazowe

= |istwy zbrojeniowe nalezy wbudowywac zgodnie z projektem zbroje-
nia stropu.

= Dla ufatwienia montazu, w niesymetrycznych elementach, konieclistwy,
kiry przylega do stupa moze zostac oznaczony kolorem czerwanym.

= Koncowka listwy powinna dotykac krawedzi stupa, wymuszajac jednoczesnie
odpowiednig odlegtos¢ pierwszego trzpienia od lica stupa. W przypadku
wykanywania zbrojenia z kilku odcinkow nalezy zapewnic stykanie sie
poszczeqgolnych listew ze soba.

= Przed montazem nalezy bezwzglednie sprawdzic srednice, rozstaw i diu-
qosc kotew, a takze porownac te wartosci 7 zamieszczonymi w projekcie
zbrojeniowym piyty.

= Gtowki dybli musza siegac odpowiednio gémej i dolnej krawedzi zbrojenia
zginanego phyty.
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Extrea EDL - Obstuga

Specyfikacja techniczna
Zbrojenie na przebicie EDL, zgodnie 7 aprobat techniczna ITB maze by stosowane w celu dozbrojenia narazonych na przebicie stref stropow pfaskich.

Nastepujace parametry charakteryzujgce zbrojenie na przebicie powinny zostac okreslone przez projektanta:
= [iczba dybli

= \Wysokosc dybli

= Diugosc listwy

= Rozstaw dybli

= [[0s¢ listew

Forma zamdwienia
Extrea EDL - Srednica kotwy / Wysokosc - Liczba kotew - Diugosc listwy - Rozstaw kotew

np. Extrea EDL- 12/215-3-480-80-160-160-60

Dokumenty

Dane techniczne produkiu s dostepne na naszej stronie internetowe] i obejmuijg wszystkie wazne dane dotyczace no$nosci, materiatdw, wymiarow
oraz montazu. Informacje te mozna pobra¢ w formie katalogu produktu lub karty technicznej.

Na stronie internetowej dostepne jest réwniez tacze do programu obliczeniowego oraz aktualna Aproabata Techniczna ITB.

Extrea EDL - Zapytanie

Dane

Prosimy o przesytanie zapytan mailemn lub faksem podajac nastepujace dane:
= /amawiajacy

= Adres lub dane firmy

= Przedstawiciel

= Te|kontaktowy

= (Obiekt, dla ktdrego zbrojenie ma byc wycenione.

Zapytania mozna skfada¢ rowniez za posrednictwem strony internetowe;.

Pomoc techniczna

Moga Panstwo liczy¢ na wsparcie naszego dziatu technicznego w zakresie doradztwa, obliczen, montazu. Wszelkie pytania prosimy kierowac na
mail biuro@extrea.pl lub bezposrednio do dziatu technicznego. Adresy e-mail oraz telefony do naszych doradcow zostaty zamieszczone na stronie
internetowe;] www.extrea.pl.

anIgazid eu ajuafoiqz -
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ExBox - zbrojenie odginane

Zestawy elementow ExBox do ucigglenia zbrojenia przeznaczone s3 do taczenia zelbetowych konstrukeji (stropy, Sciany, schody itp.) w réznych
fazach budowy. Stosowane s3 w zfaczach monolitycznych elementéw zelbetowych betonowanych odcinkowo, dojrzewajacych w réznych terminach.

ExBox
- zbrojenie odginane

1. Montaz elementu ExBox na szalunku za pomocg gwozdzi.

2. Po rozszalowaniu zabetonowanej $ciany zrywamy blache ostonowa.
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3. 0dginamy prety uzyskujac w ten sposéb uciaglenie zbrojenia ze zbrojeniem dobetonowanego elementu. Do odginania
najlepiej uzy¢ specjalnej rurki, lub nasadki z zaczepem.

ExBox - rodzaje

Nrart. szer.szyny/S  Stal  Rozst. pretow h b Lu Opak.  Ciezar

% SW em m m cm Paleta/m  kg/m

ExBox typ H

40610810 60 8 10 15 7 32 200 2,61
40610815 60 8 15 15 7 32 200 1,74
40610820 60 8 20 15 7 32 200 1,56
40610825 60 8 25 15 7 32 200 1,30
40611010 60 10 10 15 9 39 200 415
40611015 60 10 15 15 9 39 200 2,97
40611020 60 10 20 15 9 39 200 24
40611025 60 10 25 15 9 39 200 2,00
40811210 80 12 10 15 9 39 120 6,90
40811215 80 12 15 15 9 46 150 4,69
40811220 80 12 20 15 9 46 150 3,70
40811225 80 12 25 15 9 46 150 3,08

aueulbpo atuafoiqz -
Xogx]




ExBox
- zbrojenie odginane

extrea

ExBox W

ExBox WS

ExBox WH

LTI

oo

Nrart. szer.szyny/S  Stal  Rozst. pretow h b Lu Opak.  Ciezar
& swem cm cm cm Paleta/m  kg/m
ExBox typ WH/WS/W
40620810 60 8 10 15 8 32 200 2,61
40620815 60 8 15 15 8 32 200 1,74
40620820 60 8 20 15 8 32 200 1,47
40620825 60 8 25 15 8 32 200 1,23
40621010 60 10 10 15 8 32 200 6,70
40621015 60 10 15 15 8 32 200 2,35
40621020 60 10 20 15 8 32 200 1,91
40621025 60 10 25 15 8 32 200 3,71
40821210 80 12 10 15 8 39 120 6,61
40821215 80 12 15 15 8 46 150 3,85
40821220 80 12 20 15 8 46 150 3,39
40821225 80 12 25 15 8 46 150 2,83



Nrart. szer.szyny/S  Stal  Rozst. pretow h b Lu Opak.  Ciezar

%) SW em m m cm Paleta/m  kg/m

ExBox typ S 80 s
40800815 80 8 15 15 6 32 187,5 322 =
40800820 80 8 20 15 6 32 187,5 247 5
40800825 80 8 25 15 6 32 187,5 2,01 2 K
40801015 80 10 15 15 6 29 187,5 4,29 S
40801020 80 10 20 15 6 36 187,5 3,83 %
40801025 80 10 25 15 6 39 187,5 3,47

Nrart. szer.szyny/S  Stal  Rozst. pretow h b Lu Opak.  Ciezar

%) SW cm m m m Paleta/m  kg/m

ExBox typ S 110

41100810 110 8 10 15 9 32 100 527

41100815 110 8 15 15 9 32 100 3,51

41100820 110 8 20 15 9 32 100 2,89

41100825 110 8 25 15 9 32 100 2,64

41101010 110 10 10 15 9 39 100 813

41101015 110 10 15 15 9 39 100 542

41101020 110 10 20 15 9 39 100 4,34

41101025 110 10 25 15 9 39 100 3,62

41101210 110 12 10 15 9 30 100 9,56

41101215 110 12 15 15 9 33 100 7,74

41101220 110 12 20 15 9 46 100 6,04

41101225 110 12 25 15 9 46 100 503
ExBox typ S 140

41400815 140 8 15 15 12 32 135 3,55

41400820 140 8 20 15 12 32 135 3,09

41400825 140 8 25 15 12 32 135 2,83

41401010 140 10 10 15 12 39 135 7,56

41401015 140 10 15 15 12 39 135 5,64

41401020 140 10 20 15 12 39 135 4,37

41401025 140 10 25 15 12 39 135 3,64

41401210 140 12 10 15 12 40 135 11,77

41501215 140 12 15 15 12 46 135 8,07

41501220 140 12 20 15 12 46 135 6,06

41501225 140 12 25 15 12 46 135 505
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ExBox
Nrart. szer.szyny/S  Stal  Rozst. pretow h b Lu Opak. Ciezar
% SW cm m m m Paleta/m  kg/m
ExBox typ S 160
41600815 160 8 15 15 14 32 105 3,84
41600820 160 8 20 15 14 32 105 3,37
41600825 160 8 25 15 14 32 105 3,01
41601010 160 10 10 15 14 39 105 7,24
41607015 160 10 15 15 14 39 105 544
41601020 160 10 20 15 14 39 105 449
41601025 160 10 25 15 14 39 105 3,74
41601210 160 12 10 15 14 43 105 12,17
41601215 160 12 15 15 14 46 105 7,90
41601220 160 12 20 15 14 46 105 06,34
51601225 160 12 25 15 14 46 105 5,29
® ExBox typ S 190
s 41900815 190 8 15 15 7 3 90 421
=y 51900820 190 8 20 15 17 32 90 3,55
@ o 51900825 190 8 25 15 17 32 90 3,37
5 E 51901010 190 10 10 15 17 39 90 7,86
B2 51901015 190 10 15 15 17 39 90 6,15
_g 51901020 190 10 20 15 17 39 90 5,05
51901025 190 10 25 15 17 39 90 421
51901210 190 12 10 15 17 46 90 12,83
51901215 190 12 15 15 17 46 90 8,55
51901220 190 12 20 15 17 46 90 6,98
51901225 190 12 25 15 17 46 90 5,82
ExBox typ S 220
42200815 220 8 15 15 20 32 60 4,37
42200820 220 8 20 15 20 32 60 3,83
42200825 220 8 25 15 20 32 60 3,58
42201010 220 10 10 15 20 39 60 8,30
42201015 220 10 15 15 20 39 60 6,37
42201020 220 10 20 15 20 39 60 532
42201025 220 10 25 15 20 39 60 443
42201210 220 12 10 15 20 46 60 13,36
42201215 220 12 15 15 20 46 60 8,91
42201220 220 12 20 15 20 46 60 7,21
42201225 220 12 25 15 20 46 60 6,00
ExBox typ S 240
52400815 240 8 15 15 22 32 60 474
52400820 240 8 20 15 27 32 60 410
52400825 240 8 25 15 22 32 60 3,77
52401010 240 10 10 15 27 39 60 8,73
52401015 240 10 15 15 22 39 60 6,59
52401020 240 10 20 15 27 39 60 5,59
52401025 240 10 25 15 22 39 60 466
52401210 240 12 10 15 27 46 60 13,89
52401215 240 12 15 15 22 46 60 9,26
52401220 240 12 20 15 27 46 60 743
52401225 240 12 25 15 22 46 60 6,19

S - typ/szerokos¢ szyny; | - diugosc zakotwienia; b - szerokosc petli; h - wysokosc petli; SW - rozstaw pretéw
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= FxBox bardzo fatwo sie rozszalowywuje - nie wymaga zadnych narzedzi. ExBox - wlasciwosci i zalety
= Nasz produkt cechuje sie wysokg trwatoscia i stabilnoscia.
= \ozna stosowac z systemami iniekcyjnymi Extrea.
= Flementy ExBox wykonane zgodnie ze sztuka przenoszg do 80% obcigzen w pordwnaniu z metods
tradycyjna (zgodnie z DIN 1045).
= Diugos¢ standardowych elementow wynosi 1,25m.
= /decydowana zaleta dla wykonawcdw: perfekcyjne wigzanie betonu poprzez perforowana blache.

v

xogx3
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ExBox N - wykonanie specjalne Dostarczamy réwniez elementy ExBox w naste-

pujgcych wariantach:

= Dtugos¢ szyny do 2,50 m.

= Szerokosc szyn: 50, 80, 90, 120,150, 170,
190,210, 240 mm.

= Rodzaje petli wg rysunkow.

= Stal zbrojeniowa @ 8, 10112 mm - typowe;

= Typowe rozstawy pretow 15,201 25 cm.

Przyktad
ExBox. Szerokie potgczenie w dwdch szynach.

= Mozliwy inny rozstaw pretow.
= Szerokosc petli musi by¢ co najmniej 2 cm
mnigjsza od szerokosci zbrojonego elementu.

ExBox wykonany zgodnie znorma DIN 1045
przenosi do 80% obcigzen dopuszczalnych dla
pofaczenia wykonanego metoda tradycyjng.

ExBox
- zbrojenie odginane

Zestawy pretowe ExBox N - typ H Zestawy pretowe ExBox N - typ BK

h L

—| |
1

=5cm

Zestaw pretowy ExBox N typ KH

Zestaw pretowy ExBox N - typ B Zestaw pretowy ExBox N - typ BA Zestaw pretowy ExBox N typ BA-+H

*ExBox N - niestandardowe elementy wykonywane na zamdwienie nie s objete Krajowa Oceng techniczna i wymagaja jednostkowego dopuszczenia do uzycia wykonanego przez konstruktora
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Extrea TEC
- zbrojenie skrecane
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Extrea Tec - zbrojenie skrecane

Extrea Tec jest najwyzszej jakosci potgczeniem skrecanym pretow zbrojeniowych z zakresu $rednic - 12 - 40 mm. Potgczenie to gwarantuje petne
przenoszenie obcigzen dla danej Srednicy preta. Podstawg teqo systernu sa specjalnie speczane koncowki pretow, dzieki ktdrym eliminowane
Jest ostabienia przekroju w miejscu pofaczenia.Nastepnie na koncdwkach wykonywany jest gwint metryczny. Wszystkie nagwintowane prety taczy
sie przy pomocy réznego typu tulei.

ZALETY SYSTEMU Extrea Tec

= Pofgczenia Extrea Tec zapewniajgc petng nosnosc przekroju faczonego.

= Eliminacja zjawiska karbu.

= Kontroli potgczenia dokonuie sie poprzez wizualne sprawdzenie teqo czy gwint jest wkrecony w catosci.
= Brak mozliwosci btednego pofaczenia.

= {3czniki przechodza peten cykl kontroli co gwarantuje ich 100% niezawodnosc.

= \\lykonane z materiatu spawalnego.

ey
~
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Extrea Tec - system mechanicznego taczenia pretéw zbrojeniowych.

PRZECINANIE
Prety ciete s3 mechanicznie na wymiar, prostopadle do osi.

FORMOWANIE
Prety systemu Extrea Tec speczane s3 na koficach co eliminuje
ewentualne ostabienia przekroju w miejscu pofaczenia.

5
S.m
GWINTOWANIE Sz
L . . o 3
No koricowkach wykonywany jest gwint metryczny. Qo =
3 a

8

3

Na pretach typu N nakrecana jest tulejataczaca.

Efektem finalnym jest gotowe
pofaczenie.



Extrea TEC
- zbrojenie skrecane

2

_
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Extrea Tec - montaz pretéw do deskowania.

Przy uzyciu krazka montazoweqo. Przy pomocy listwy montazowe).

el L
@w )Y
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Extrea Tec - Metody taczenia bez zastosowania klucza dynamometrycznego.

Potacznie standardowe typ N
Ten typ pofgczenia stosujemy w sytuacjach, gdy mozliwy jest obrét preta przytaczanego i przesuwanie go wzdtuz osi.

S TSONS

1. Na pret bazowy wkrecamy tuleje standar- 2. Do preta bazowego z tulejg dokrecamy 3. Gotowe potaczenie.
dowa ES. Tuleja powinna by¢ nakrecona pret z nagwintowaniem - typu B.
do potowy (wkrecamy do momentu wy-
czucia oporu).

Potaczenie pozycyjne typ NA
Ma zastosowanie dla przypadkow, gdy przytaczany pret jest za dfugi lub nie ma mozliwosci jego obrotu.

N TS N

g
S m
o X
S. =
o 3
%
«E o
1. Na koricu dotgczanego preta przygotowu- 2. Nastepnie nasuwamy pret przytaczany 3. Wkrecamy tuleje do momentu wyczu- %
jemy specjalny odcinek gwintu, ktory po- do preta bazowego. cia oporu.

zwala na nakrecenie tulei standardowe;
az do zlicowania sie jej z czotern preta.

Potczenie pozycyjne ze stabilizacjag NB

Stosujemy j3 wowczas, gdy przytaczany element nie ma mozliwosci obrotu oraz wymagane jest zablokowanie pofozenie preta. Metoda ta jest
zbiezna z wezesniejsza, 7 ta roznica, ze tu dodatkowo stosujemy nakretke kontrujaca, ktora stabilizuie potozenie dofgczaneqo preta.

1 Na koncu dofaczaneqo preta przygo- 2 Nastepnie dosuwamy pret przytaczany 3. Wkrecamy tuleje do momentu wyczucia
towujemy specjalny odcinek gwintu, do preta bazowego. oporu i stabilizujemy jg dokrecajac na-
ktory pozwala na nakrecenie nakretki kretke.

kontrujacej tulei standardowej az do
Zlicowania sie jej z czotern preta.
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Extrea Tec - Metody taczenia bez zastosowania klucza dynamometrycznego.

Potaczenie dystansowe
Umozliwia ptynng regulacje dystansu pomiedzy koncami pretéw, pozwalajgca zniwelowac potencjalne niedokiadnosci montazowe.
Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy pretami moze by rdwna jednej $rednicy gwintu.

1. Na koncu dofaczanego preta przygoto- 2 Do preta bazoweqo dosuwamy pret przy- 3. Stabilizujemy catosc przez dokrecenie
wujemy specjalny odcinek gwintu, kiory faczany i nakrecamy tuleje dystansows nakretki kontrujacej
pozwala na nakrecenie naketki kontru- do uzyskania wymaganej pozycji.

jacej tulei dystansowej az do zlicowania
sie jej 7 czotemn preta.

Potaczenie redukcyjne
Ten typ pofaczenia stosujemy w sytuacjach, gdy mozliwy jest obrot preta przyfaczaneqo i przesuwanie go wzdtuz osi, a przyfaczane prety réznig
sie miedzy sobg Srednicami

Y

1. Na koncu preta bazoweqo nakrecamy 2 Nastepnie wkrecamy pret przytaczany do 3. Gotowe pofaczenie.
do oporu tuleje redukeyjng. momentu poczucia wyraznego oporu.

Extrea TEC
- zbrojenie skrecane

Potaczenie spawane
Ten typ pofaczenia stosujemy w sytuacjach gdy musimy wykonac pofaczenie preta zbrojeniowego z konstrukja stalowa.

P P

1. Do istniejace] konstrukeji stalowe] przyspawujemy 2 Dokrecamy do oporu pret przytaczany.
tuleje pamietajac aby wymiar spoiny byt rowny
gtebokosci rowka do spawania na tulel

Zakotwienie Srubowe Zakotwienie w betonie

Ten typ zakotwienia stosujerny gdy musimy potaczy¢ konstruk- Pret przyfaczny, wkrecany jest do piytki kotwigce] mate] (dostepna
cje lub element zelbetowy z konstrukcja badz elementami Jest tez wersja EL z duzg plytka kotwiaca). Drugi koniec preta
stalowymi. Zakotwienie sklada sie z preta przylaczaneqo oraz taczy sie 7 dalsza czescig zbrojenia.

tulei dystansowej w kidra wkrecana jest Sruba (Sruba nie jest
elementem systemu).

| >,




Nrart. Oznaczenie  Sred.zew.D  Gwint Dlugos¢L  Opakowanie
mm mm
Nakretka standardowa
30101 ES12 20 M14x2.0 28 szt
30102 ES 14 24 M16x2.0 32 szt
30103 ES 16 28 M20x2.5 40 szt
30104 ES 18 32 M22x2.5 44 szt
30105 ES20 35 M24x3.0 48 szt
30106 £S22 36 M2/x3.0 54 szt
30107 ES25 42 M30x3.5 60 szt
30108 ES28 48 M33x3.5 66 szt
30109 ES 32 52 M36x4.0 72 szt
30110 ES 36 60 M42x4.5 84 szt
30111 ES 40 65 M45x4.5 90 szt.
Nakretka standardowa lewa-prawa - ERL
30201 ERL12 20 M14x2.0 34 szt
30202 ERL14 24 M16x2.0 38 st
30203 ERL16 28 M20x2.5 48 szt
30204 ERL18 32 M22x2.5 52 szt
30205 ERL20 35 M24x3.0 57 szt
30206 ERL22 36 M2/x3.0 63 szt
30207 ERL25 42 M30x3.5 Al szt
30209 ERL28 48 M33x3.5 77 st
30210 ERL32 52 M36x4.0 84 szt.
30211 ERL36 60 MA2x4.5 98 szt
30212 ERL40 65 M45x4.5 104 szt
Nakretka kontrujgca - EN
30301 EN 12 20 M14x2.0 10 szt
30302 EN 14 24 M16x2.0 17 szt
30303 EN 16 28 M20x2.5 13 szt
30304 EN 18 37 M22x2.5 15 szt
30305 EN 20 35 M24x3.0 16 szt
30306 EN 22 36 M27x3.0 18 szt
30307 EN 25 42 M30x3.5 20 sit.
30308 EN 28 48 M33x3.5 77 szt
30309 EN 32 52 M36x4.0 24 szt
30310 EN 36 60 MA2x4.5 22,5 szt
30311 EN 40 65 M45x4.5 22,5 szt
Nakretka dystansowa - ED
30401 ED 12 20 M14x2.0 44 szt.
30402 ED 16 28 M20x2.5 61,71 S7L.
30403 ED 20 34 M24x3.0 73 szt
30404 ED 22 36 M27x3.0 82,1 st
30405 ED 25 42 M30x3.5 92,5 szt
30406 ED28 48 M33x3.5 101,6 szt
30407 ED 32 52 M36x4.0 109,9 szt.
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Extrea Tec - elementy

»‘\«C Cz+\‘+
L
‘ ‘0‘« '
f I
T
0 [«
@ 1Ay
:
D, >
@ I Tay

Nrart. Oznaczenie  Sred.zew.D Gwint DiugoséL  Opak.
mm mm

Nakretka redukeyjna - ET
30501 ET14-12 24 M16x2.0 M14x2.0 32 szt
30502 ET16-12 28 M20x2 .5 M14x2.0 40 szl
30503 ET16-14 28 M20x2.5 M16x2.0 40 szt
30504 ET18-16 34 M22x2 5 M20x2.5 44 szt
30505 ET20-16 35 M24x3.0 M20x2.5 48 szt
30506 £720-18 35 M24x3.0 M22x2.5 48 szt
30507 E722-20 36 M27x3.0 M24x3.0 54 szt
30508 ET25-16 42 M30x3.5M20x2.5 60 szl
30509 ET25-20 42 M30x3.5 M24x3.0 60 szt
30510 E125-22 42 M30x3.5 M27x3.0 60 szt
30511 ET28-20 48 M33x3.5 M24x3.0 66 szt
30512 £728-22 48 M33x3.5M27x3.0 66 szt
30513 FT28-25 48 M33x3.5 M30x3.5 66 szt
30514 E132-20 52 M36x4.0 M24x3.0 /2 szl
30515 ET32-25 52 M36x4.0 M30x3.5 7?2 szt
30516 E132-28 52 M36x4.0 M33x3.5 /? szt
30517 ET36-25 60 M42x4.5 M30x3.5 84 szt
30518 FT36-28 60 M42x4.5M33x3.5 84 szt
30519 FT36-32 60 M42x4.5 M36x4.0 84 szt
30520 ET40-20 65 M45x4.5M24x3.0 90 szl
30521 ET40-25 65 M45x4.5 M30x3.5 90 szt
30522 ET40-28 65 M45x4.5M33x3.5 90 szt
30523 ET40-32 65 M45x4.5 M36x4.0 90 szt
30524 ET40-36 65 M45x4.5 M42x4 5 90 szt.

Nakretka przys
30601 20 M14x2.0 14 szt
30602 24 M16x2.0 16 szt
30603 28 M20x2.5 20 szt
30604 32 M22x2.5 22 szt
30605 35 M24x3.0 24 szt
30606 36 M27x3.0 27 szl
30607 42 M30x3.5 30 szt
30608 48 M33x3.5 33 szt
30609 52 M36x4.0 36 szt
30610 60 M42x4.5 42 szt
30611 65 M45x4.5 45 szt

Plytka kotwigca, mata - FBASC
30701 EBASC 12 30 M14x2.0 12,6 szt
30702 EBASC 14 34 M16x2.0 15,9 szt
30703 EBASC 16 38 M20x2.5 18,0 st
30704 EBASC 18 45 M22x2 5 20,0 szt
30705 EBASC20 48 M24x3.0 20,0 szt
30706 EBASC 22 52 M2/x3.0 24,0 szt
30707 EBASC 25 60 M30x3.5 25,0 szt
30708 EBASC 28 /0 M33x3.5 39,0 szt
30709 EBASC 32 75 M36x4.0 33,0 st
30710 EBASC 36 85 M42x4.5 38,0 szt
30711 EBASC 40 95 M45x4.5 40,6 szt
fytka katwigca, duza - EBALC
3080 EBALC 12 42 M14x2.0 12,6 szt
30802 EBALC 14 45 M16x2.0 15,0 szt
30803 EBALC 16 52 M20x2.5 18,0 szt
30804 EBALC18 60 M22x2.5 20,0 szl
30805 EBALC20 65 M24x3.0 20,0 szt
30806 EBALC 2?2 75 M2/x3.0 24,0 szt
30807 EBALC25 85 M30x3.5 250 szt
30808 EBALC?28 95 M33x3.5 39,0 szt
30809 EBALC 32 105 M36x4.0 330 szt
30810 EBALC 36 120 M42x4.5 38,0 szl
30811 EBALC40 130 M45x4.5 40,0 szt
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Nrart. @ Oznaczenie Opak. Uchwyt do przybijania z PCV
mm 48
31101 12 Krazek montazowy PCV M 14 10
31102 14 Krazek montazowy PCY M 16 10
31103 16 Krazek montazowy PCV M 20 10
31104 20 Krazek montazowy PCY M 24 10
31105 25 Krazek montazowy PCV M 30 10
31106 28 Krazek montazowy stalowy M 33 10
31107 32 Krazek montazowy stalowy M 36 10
31108 40 Krazek montazowy stalowy M 44 10
= [Jmozliwia montaz pretéw z mufg Extrea Tec do deskowania.
Nrart. @ Oznaczenie Opak. Plytka do przybijania
mm szt.
31201 14 GIE - ptytka do przybijania 1
31202 16 GIE - ptytka do przybijania 1
31203 20 GIE - ptytka do przybijania 1
= Umozliwia montaz pretow przytaczeniowych do deskowania.
Nrart. @ Oznaczenie Opak. Szyna stalowa do przybijania 3.
mm szt. S =
o3
L =
31301 12:20 GTE-60 - listwa rapezowa m 3 A
31302 7537 GIE-90 - listwa trapezowa Tm E
31303 Za$lepka GTE-60 szt @
31304 Zaslepka GIE-90 szt

= Na zyczenie klienta jestesmy w stanie wykonac otwory o réznych srednicach.
= [lementy standardowo maja T dtugosci.

a-odstep od korica listwy GTE 60 h = 3,5¢cm, b = 6,0 cm

e - odstep miedzy pretami GIE 90'h = 5,0 cm, b = 9,0 cm

Przy zaméwieniach specjalnych niezbedne jest podanie wielkosci e i a.

Zalety i whasciwosci:

= [Jtatwia montaz pretow Extrea Tec przy mocowaniach szeregowych.
= Pozwala na wykonanie zt3cz przenaszacych znaczne sity scinajace.
= Standardowa dtugos szyny: 1,25m. Inne dfugosci na zapytanie.
= Standardowa gtebokost szyny (gtebokos¢ wrebu): 30 mm.

Inne gtebokosci mozliwe na zapytanie.
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Kotwy transportowe z zacisnigtym Typ Lkrotki pofalowany

pretem zbrojeniowym
Nrart. Obciazenie Gwint metryczny

kg dxL(mm)

30901 500 M12x150
30902 800 M12x180
30903 1200 M16x230
30904 2000 M20x260
30905 2500 M?24x300
30906 4000 M30x420
30907 6300 M36x460
30908 8000 M42x500

* Gwint metryczny

Nrart. Obciazenie Gwint metryczny
kg dxL (mm)
31001 500 Rd12x150
31002 800 Rd14x180
31003 1200 Rd16x230
31004 1600 Rd18x260
31005 2000 Rd20x260
31006 2500 Rd24x300
31007 4000 Rd30x420
31008 6300 Rd36x460
31009 8000 Rd42x500

* Gwint okragty ze skokiem metrycznm

Ustalenie ciezaru przy réznych dtugosciach preta

Extrea TEC
- zbrojenie skrecane

$rednica preta fi g
mm kg/100 cm
§ 0,40
10 0,6
12 0,69
14 1,21
16 1,58
20 2,47
25 3,85
28 4,83
37 6,31

40 9,86
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System kotwienia Scian
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System kotwienia $cian

System kotwienia i wzmacniania $cian murowanych.

Zastosowanie:

= Kotwienie scian:
- scian betonowych z murowanymi,
- murowanych z murowanymi.

= \\/zmacnianie:
- narozy Scian,
- istnigjgcych pekniec
- konstrukdi scian.

Elementy zestawu szyn kotwiacych:

= Szyna wykonana z blachy stalowe].

= Kotwa z ptaskownika dla wszystkich rodzajéw spain.

= Kotwa z drutu do zapraw cementowo- wapiennych

= Kotwa stalowa montowana w szynie i w spoinie Sciany.

= Siatka katowa do zabezpieczenia narozy przed peknieciami.



'R

Po odgieciu blaszek katwigcych nalezy przybic szyne kotwigca do deskowania. Po rozdeskowaniu w zabetonowang szyne w trakcie wykonywania
sciany z cegly w migjscu spoiny umieszczamy azurowe kotwy praskie. Rozstaw ok 4 szt na 1 mb szyny.

= Dzieki specjalnie wyprofilowanym azurowym
kotwom ptaskim (ksztatt jaskdtczego ogona)
uzyskujemy solidne pofaczenie miedzy Sciana
betonowa a murowang.

= Kotwy mozna uzyc réwniez jako przezbroje-
nia warstw cegfy w naroznikach lub innych

extrea

Muroflex
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Nrart. Typ Wymiary llos¢ w opakowaniu 3
mm Szt.
31401 Szyna kotwigca 23/20 2500 50/1500
31403 Kotwa 7 drutu 5/250 100
31404 Kotwa z ptaskownika 25x120 100
31405 Kotwa 7 plaskownika 25x275 100
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0. przy duzych przesunieciach
> fyp NEG niezbrojona (przy matych obcigzeniach)

> fyp B1EG zbrojona stala (przy duzych obciazeniach)

Podkfadki tas

do podapierania ¢

7 rdzeniem elastome

opow z obcigzeniem sk

> typ TDG 27 SZ podktacka dlizgowa

> fyp 10215 podktadka slizgowa

Nia przesuniec poz UMy‘f,h 7,’\[/, powierzchn ",“(b‘} m przenoszeniu ‘f\,‘f\a[‘”\\\:’i
» yoiciA

> typ 1G5POM. .. (do fozyskowania fundamentdw pod duzym obcigzeniem)

Podktadki d7wi ocht

do podpierania s

op6w miedzykondygnacyjnych, potaczen uskokow itp
> Typ SD - podktadka zebrowana, D 21 SD
> Flementy tlumigce

> Instrukcja ukfadania podktadek elastomerowych
i foli $lizgowych

Podkfadki elasto

podpieranie mostow i inny
> koZyska elastomerowe zgodne z normg DIN EN 1337-3

> tozyska do nasuwania podtuznego typ BSL

Spis tresci

36-39
36-39

40-42

43-45

46-47
48-149

50-52
53

54-56
57-60
60 - 62

63-69
/0




Podkiadki elastomerowe

extrea

Podpieranie dzwigardw, belek, podciggéw, stropdw itp.

Polistyren, piana lub inny materiat elastyczny

niezbrojone

RUBAtyp N 15 lub N 20

Podktadki elastomerowe niezbrojone
N15iN 20
stosuje sie przy duzych obcigzeniach do 15 N/mm? (N 15) lub do 20 N/mm? (N 20).

Podktadki elastomerowe niezbrojone gwarantuja przekazywanie obcigzenia na podpore w kontrolowany sposob, oraz zapewniajg swobodny obrt
na podporze i zmniejszaja oddziatywania zwigzane 7 przesuwem poziomym podpieranego elementu. Zapobiegajg nadmiernym mimosrodom
obcigzenia i koncentracji naprezen na krawedzi podpory, jednoczesnie wyrdwnujac nieréwnosci i odchylenia przylegajacych powierzchni.

= Wskazéwki techniczno-montazowe

Podktadki elastorerowe niezbrojone N 15 i N 20 sa produkowane w grubosciach 5 mm, 10 mm, 15 mm i 20 mm. Krdtszy bok powinien miec
dtugosc co najmniej pieciokrotnie wieksza od grubosci podktadki. Podktadke nalezy umieszczac w obszarze statycznego zbrojenia podpory
i elementu podpieranego.

= Podktadek elastomerowyc h niezbrojonych nalezy uzywac gtéwnie w przypadku wystepowania obciazei statycznych. Do
obcigzen dynamicznych nalezy uzywac podktadek elastomerowych zbrojonych.

Podkfadka elastomerowa niezbrojona
RUBAtyp N 15 lub N 20
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Podpieranie dzwigardw, belek, podciggow, stropéw itp. §_

=~

Niezbrojone podkfadki elastomerowe zaliczone do 2 klasy fo7yskowania mozna stosowac tylko wtedy, gdy udziat obcigzenia dtugotrwatego g %
wynosi lub przekracza 75%. W innych przypadkach, w ktérych przeciazenie lub uszkodzenie podktadki moze prowadzi¢ do utraty statecznosci S 3
konstrukji, zalecamy stosowanie podktadek elastomerowych zbrojonych stala. @ g
o

=

(1]

= Obcigzenie prostopadte do powierzchni podkladki (obcigzenie powierzchni)

Wedtug obecnie obowigzujacych kryteridw kontroli Instytutu Techniki Budowlanej podktadki elastomerowe niezbrojone moga w okreslo-
nych warunkach obcigzenia ulegac scisnieciu o 30% wzgledem poczatkowe] grubosci. W ponizszych tabelach projektowych maksymalne
sptaszczenie liniowe zostato ograniczone do okoto 20% w celu zapewnienia dodatkoweqo bezpieczenstwa na wypadek ewentualnych

niedoktadnosc montazowych.
= Obcigzenie rownolegte do ptaszczyzny nosnej (odksztatcenie Scinajace), zabezpieczenie przed przesunigciem

alubb W

Maksymalny dopuszczalny kat odksztatcenia oraz przemieszczenie sg obliczane w nastepujacy sposob:

t-2

tany = 0,7 x - tany = kgt odksztatcenia -]
t = grubos¢ podkiadki [mm]
w=txtany w = przemieszczenie charakterystyczne [mm|

Obcigzenia stafe, rownolegte do ptaszczyzny nosnej nie s dopuszczalne. Dla obcigzen krotkotrwatych zalecane jest spetnienie warunku
zabezpieczenia przed przesunieciem

H, +H, <005xF H, = charakterystyczne zewnetrzne obcigzenie poziome [N]
H,=axbxGxtany H, = charakterystyczna sifa wewngtrzna wynikajaca z odksztatcenia [N]
tany = kat odksztatcenia [-]

G = modut sprezystosci poprzecznej (1,5 N/mm?)
F = charakterystyczne obcigzenie powierzchni [N]
a,b = dtugose bokéw podktadki[mm]

W przypadku oddziatywania krdtkotrwatych zewnetrznych obciazen poziomych maksymalny dopuszczalny kat odksztatcenia nie powinien
20stac przekroczany.




Podkiadki elastomerowe

niezbrojone
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= Kat obrotu

[ — "

a
Dopuszczalny kat obrotu wynikajacy z odksztatcenia sprezysteqo i plastyczneqo opieranego elementu oraz po czesci 7 nierdwnosci i skosu
powierzchni wylicza sie w nastepujgcy sposob:

dop.a < 0,2 x %ale o max. 0,03 rad o = charakterystyczny kat skrecania

Przy wymiarowaniu elementow konstrukeji nalezy wzig¢ pod uwage mozliwosc powstania mimosrodu obcigzenia wywotanego odksztatce-
niem podkfadki.

o= % X o e = mimo$rodowos¢

= Poprzeczne sily rozciggajace wynikajace z odksztatcenia liniowego podktadki

] e )

Jeslinie jest wymagana szczegotowa analiza, obliczenia mozna przeprowadzic dla podkfadek klasy 2 w sposéb apisany ponizej:

L, =15 xFxtxax 10°  Zq = poprzeczna sita rozciggajgca [N]

F = obcigzenie powierzchniowe [N]

t = grubosc¢ podktadki [mm]

a = krotszy bok podktadki [mm]
W eelu przejecia przez podpore poprzecznej sity rozciagajgce] nalezy wykonac dodatkowe zbrojenie w elemencie podporowym.
= Sztywnos¢

Jeslipod jednym komponentem uktadane sa w jednej linii co najmniej dwie podkfadki réznego formatu, nie wolna przekroczy¢ proporcji:

maks. A/t <17

minAt
W przeciwnym wypadku nalezy przeprowadzic analize, przy zatozeniu przejecia cateqo obciaz enia przez pojedyncze podkfadki.

proporcja, kidrej nie mozna przekroczyc.

Specyfikadja txbx I mmRUBAtyp N 15 lub N 20

/=

- S
Iy Iy

Wymiar: Oznaczenie: d, - dfugosc otworu, mm
= grubosct: 5,10, 15,20 mm t-grubosc pgdk%adk\, mm
=y miary bokow e b 501400 mm brszerok/gsc podkfadki, mm Standardowo podkfadki elastomerowe niezbrojone Typ
) | - dtugosc podktadki, mm N15 i N20 wystepuja w plytach o wymiarze 1000 x 1400
dtl: 50+12000 mm . ,
d, - $rednica otworu, mm mm z mozliwoscia dociecia na wymiar

D - $rednica podkfadki, mm
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Dopuszczalne charakterystyczne obcigzenie pionowe podktadek N 15/ N 20 ‘E

-2

taczna grubosé 5 mm: obciazenie w kN g ,i
N15 N20 sE

[mm] 50 | 75 |100| 125|150 |175|200|250|300|[mm]| 50 | 75 |100|125|150|175|200 | 250 | 300 “’g
50 | 38| 56| 75 94| 113] 131] 150| 188 225| 50 47| 75| 100| 125 150 175 200| 250 300 %

75 56| 84| 113] 141) 169| 197| 225| 281| 338] 75 75| 113 150] 188| 225| 263| 300| 375 450
100 | 75| 113 150| 188| 225| 263| 300 375 450] 100 | 100] 150] 200 250 300] 350| 400| 500; 600
125 | 94| 141| 188| 234| 281| 328| 375| 469| 563] 125 | 125 188| 250 313 375| 438 500| 625/ 750
150 | 113] 169| 225| 281| 338| 394| 450 563| 675] 150 | 150 225| 300 375 450] 525| 600| 750| 900
175 | 131] 197| 263| 328 394 459 525| 656| 788] 175 | 175 263| 350 438 525| 613 700| 875/1050
200 | 150| 225| 300| 375| 450] 525/ 600| 750] 900] 200 | 200] 300 400] 500/ 600 700 800/1000/1200

Najkrotsza diugosc boku wynosi 50 mm.

taczna grubos¢ 10 mm: obcigzenie w kN

N15 N20
[mm]| 50 | 75 |100|125|150175|200|250|300|[mm] 50 | 75 |100|125|150| 175|200 | 250 | 300
50 12 25| 42| 52| 63| 73| 83| 104 125 50 12| 25| 42| 52| 63| 73 83 104 125
75 25| 59 103| 141] 169| 197| 225| 281| 338] 75 25| 59| 103| 154| 211| 246| 281| 352 422
100 | 42| 103] 150] 188| 225| 263| 300 375| 450] 100 | 42| 103| 188 250| 300 350 400| 500/ 600
125 | 52| 141] 188| 234| 281| 328| 375| 469| 563| 125 | 52| 154| 250| 313| 375| 438| 500| 625 750
150 | 63| 169 225| 281| 338| 394 450| 563| 675] 150 | 63] 211| 300| 375 450 525 600| 750/ 900
175 | 73| 197| 262| 315| 378| 459 525| 656| 788] 175 | 73| 246| 350| 438 525 613 700| 875/1050
200 | 83| 225| 300 375| 450] 525| 600| 750 900] 200 | 83| 281| 400 5001 600] 700| 800/1000/1200

Najkrotsza dtugose boku wynosi 50 mm.

taczna grubos¢ 15 mm: obcigzenie w kN

N15 | N20

[mm]| 75 100|125 |150| 175|200 250 | 300 350|[mm] 75 |100/125|150| 175 200| 250| 300 | 350
75 | 26| 46| 69| 94| 109 125| 156| 188| 219] 75 | 26| 46| 69 94| 109 125/ 156| 188 219
100 | 46| 83 129| 180| 236| 296| 370, 444| 519 100 | 46| 83| 129 180 236| 296| 370| 444| 519
125 | 69| 129 203| 281| 328| 375| 469 563| 656 125 | 69 129| 203) 291| 388| 493| 625/ 750 875
150 | 94| 180| 281| 338| 394| 450| 563| 675 788 150 | 94| 180| 291| 422| 525| 600| 750] 900[1050
175 | 109| 236| 328| 394| 459 525| 656| 788| 919 175 | 109| 236| 388 525| 613| 700| 875/1050[1225
200 | 125| 296| 375| 450 525| 600| 750, 900[1050] 200 | 125 296| 493| 600| 700 800/1000/1200/1400
250 | 156| 370| 469 563| 656| 750] 938/1125/1313] 250 | 156| 370| 625 750| 875/1000/1250/1500/1750
NajkrGtsza dtugos¢ boku wynosi 75 mm.

taczna grubos¢ 20 mm: obcigzenie w kN

N15 | N20
[mm][100]125]150[175]200] 250 | 300 | 350 | 400 [[mm]|100]125|150] 175 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
100 | 47| 72| 101| 133| 167| 208| 250 292| 333] 100 | 47| 72| 101| 133| 167 208| 250| 292| 333
125 | 72| 114| 163| 218| 277| 407| 488| 570| 651 125 | 72| 114| 163| 218| 277| 407| 488 570| 651
150 | 101| 163| 237| 321| 413| 563| 675 788| 900 150 | 101| 163| 237| 321| 413| 618| 844| 9841125
175 | 133| 218| 321| 440| 525| 656| 788 919|1050] 175 | 133| 218| 321| 440| 572| 869(1050|1225(1400
200 | 167| 277| 413| 525| 600 750/ 900|1050(1200] 200 | 167| 277| 413| 572 750{1000|1200/{1400|1600
250 | 208| 407| 563| 656| 750/ 938(1125[1313(1500] 250 | 208| 407| 618| 869|1000|1250|1500|1750|2000
300 | 250| 488| 675| 788| 900(1125{1350(1575(1800] 300 | 250| 488| 844|1050|1200|1500|1800j2100|2400

Najkrétsza dtugos¢ boku wynosi 100 mm

Nosnosci podkladek o innych diugosciach i szerokosciach nalezy odpowiednio przeliczy¢. Maksymalny dopuszczalny nacisk na powierzchnie wiekszych
podkfadek wynosi 15 N/mm?2 (N 15) lub 20 N/mm? (N 20)

Odpornos¢ ogniowa

Podktadki N15 1N 20 posiadajg badania ogniowe przeprowadzane w Laboratorium Badan Ogniowych 18
Posiadajg ane klase odpornosci ogniowej REI 120,

Przy doborze podkfadek nalezy uwzglednia¢ wytyczne zawarte w Ocenie Technicznej nr 01155/17/Z00NZP




Podktadki $lizgowe

punktowe niezbrojone

extrea

Podpieranie dzwigaréw, belek, podciagow itp. przy duzych przesunigciach
i niskich obciazeniach powierzchni

Polistyren, piana lub inny materiat elastyczny

RUBA typ NEG

Podktadka elastomerowa $lizgowa niezbrojona typu NEG

Wiszystkie podktadki punktowe przeznaczone sg do zastosowar z wiekszymi zakresami przemieszczen przy nacisku do 5 N/mm?2 Idealny dobor
materiatow $lizgowych pozwala zminimalizowac wspotczynnik tarcia zapewniajac jednoczesnie prawidtowe tozyskowanie. Podkfadki elastome-
rowe slizgowe niezbrojone kompensuja poziome przesuniecia poprzez swobodny przesuw phyty slizgowej na rdzeniu podkfadki Jednoczesnie
zapewniaja kontrolowane przeniesienie obcigzenia, wyrdwnuja obrét na podporach, a takze redukujg nierdwnosci fozyskowanych powierzchni.

Powtoka elastomerowa

Warstwa PTFE

Kotnierz piankowy



extrea

Podpieranie dZzwigaréw, belek, podciagéw itp. przy duzych przesunigciach
i niskich obciazeniach powierzchni

b, }

4 b, - szerokos¢ niezbrojonego rdzenia elastomerowego, mm =
7 I d I, - dtugosc niezbrojonego rdzenia elastomerowego, mm S>3
7 d - grubos¢ niezbrojonego rdzenia elastomerowego, mm 2
- szeroko$c¢ podkiadki/ptyty Slizgowe], mm &

e b - szerokos¢ pockfadkilplyty slizgowe] g
‘ | - dtugos¢ podktadki/plyty slizgowej, mm "=° %
t- grubosc podktadki, mm o
o=
e
Wspétczynnik tarcia 0,01 do 0,05 przy 23°C. Standardowy zakres przemieszczen: + 20 mm s %

S

D

Wynik préby tarcia poslizgowego z podkfadka elastomerowa $lizgowa niezbrojong typ NEG 100 x 100 x 14 mm przy p = 3 N/mm’.

+40 —
°C
+20 —

0,05 —

0 . - =' o .= L

1 10 50100 200 Liczba cykli n 750 800850 900 10001001 1010
1 1 1

0 0,2 2 4 laanadrogaposlizgus 15 16 18 20 m 202

Wspotczynnik tarcia slizgowego f  Temperatura T (wartos¢ maksymalna)
A
s}

Dopuszczalne obciazenia i wartosci obrotu nalezy odczytac z ponizsze] tabeli projektowe;.
Inne wymiary i zakresy przemieszczen dostepne na zadanie.

Specyfikacja boxloxd /bx!/tmm RUBAtyp NEG

b Podktadki elastomerowe niezbrojone slizgowe Typ NEG produkowa-
ne sa w ksztatcie plytek kwadratowych prostokatnych lub okragtych

z otworami lub bez otworéw. Ewentualne otwory wykonane s3:
w rdzeniu elastomerowym otwér okragly, w plycie ¢lizgowej otwdr
/8 D owalny zgodny z kierunkiem przesuwu
} _ /L i
t — t ; _r

Wymiar: Oznaczenie:

= grubos¢ podidadki 9, 14,19, 24 mm t-grubosc podktadki, mm Podktadki Typ NEG produkowane sg w dowolnych wymiarach

= grubos¢ rdzenia d: 5,10, 15,20 mm drgruboscﬂmezbrqonego rdzenia elastomerowego, mm Minimalny wymiar rdzenia elastornerowego to 100 x 100 mm
b - szerokos¢ podktadki, mm

= wymiary bokow: | - dtugos¢ podktadki, mm

min. szer. podkladki b: 140 mm d, - Srednica otworu w rdzeniu podkfadki, mm

min. dt. podktadki |- 140 mm d, - dhugosc otworu owalnego w ptycie slizgowej, mm
max wymiar: 1000 x 1000 mm D - érednica podkiadki, mm

41




extrea

Podktadka elastomerowa $lizgowa niezbrojona typu NEG

Kotnierz piankowy Powtoka elastomerowa
Warstwa PTFE

.

POM - phyta slizgowa

3

—

@5 2 ! ha, b,D |20
S5
i~} =
B s
=2
T X
g%
oo
Wymlary podkladkl Dopuszczalne katy skrecania
Rdzen podktadki Plyta slizgowa kaczna Wysokos¢ Dopuszczalne | Krotszy Dluzszy ?:g‘;g;:;";:
axb standardowa wys. h elastomerud | obeiazenicF bok bok poddadki
mm mm mm mm kN e e N/mm?

9 5 50 10 10 5

100 x 100 140 x 140 14 10 30 20 20 3

9 5 75 10 7 5

100 x 150 140 x 190 14 10 54 20 13 36

9 5 150 7 5 5

150 x 200 190 x 240 14 10 150 13 0 5

9 5 200 5 5 5

200x 200 240 x 240 14 10 200 10 10 5

19 15 170 15 15 4,3

9 5 250 5 4 5

200 x 250 240 x 290 14 10 250 10 8 5

19 15 222 15 12 4,4

9 5 300 5 3 5

200x 300 240 x 340 14 10 300 10 7 5

19 15 288 15 10 4,8

9 5 375 4 3 5

250 x 300 290 x 340 14 10 375 8 7 5

19 15 370 12 10 4,9

9 5 400 5 3 5

200 x 400 240 x 440 14 10 400 10 5 5

19 15 400 15 8 5

24 20 320 20 10 4

9 5 500 4 3 5

250 x 400 290 x 440 14 10 500 8 5 5

19 15 500 12 8 5

24 20 462 16 10 4,6

9 5 600 3 3 5

300 x 400 340 x 440 14 10 600 7 5 5

19 15 600 10 8 5

24 20 600 13 10 5

Standardowy zakres przemieszczenia : + 20 mm
Inne wymiary dostepne na zadanie.

Odporno$¢ ogniowa

Podktadki NEG posiadajg badania ogniowe przeprowadzone w Laboratorium Badan Ogniowych [TB.
Posiadaja one klase odpornosci ogniowej REI 120.

Przy doborze podkiadek nalezy uwzgledniac wytyczne zawarte w Ocenie Technicznej nr 01155/17/Z00NZP




extrea

Podpieranie dzwigardw, belek, podciggéw itp. przy duzych przesunigciach
i wysokich obcigzeniach powierzchni

Polistyren, piana lub inny materiat elastyczny

auofoiqz amopjund
amobzi|s pjpepipod

RUBA typ BTEG

Podktadki elastomerowe $lizgowe zbrojone typu B1EG

Podkfadki punktowe przeznaczone sa do zastosowan z wiekszym zakresem przemieszczen przy nacisku do 15 N/mm?. [dealny dobdr materiatow
slizgowych pozwala zminimalizowac wspotczynnik tarcia zapewniajac prawidtowe fozyskowanie. Podktadki slizgowe elastomerawe zbrojone adpowiadaja
pod wzgledem budowy i materiatu zbrojonym podktadkom elastomerowym wedtug normy DIN 4141, czes¢ 14/140 lub EN 133/-3. Dopuszczalne
niskie wartosci obcigzen pionowych i katow obrotu przektadaja sie na wysoki poziom bezpieczenstwa dla klasy fozyskowania 1 zgodnie z norma DIN
4747, czese 3., 153 wynikiem dekad doswiadczen wich zastosowaniach w zaawansowanych konstrukcjach mostow. Podktadki kompensuja przesuniecia
poziome poprzez swobodny przesuw piyty slizgowe] po rdzeniu podktadki. Jednoczesnie zapewniajg przekazywanie obciazenia w kontrolowany sposéb,
wyréwnuja obrét na podporach, a takze wyrdwnuja nieréwnosci i odchylenia powierzchni podpory i elementu podpieranego.

Powtoka elastomerowa

Piyta slizgowa ze stali nierdzewnej

Warstwa PTFE

Wigzanie

Kotnierz piankowy

Rdzen podktadki zbrojone stalg
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extrea

Podpieranie dzwigaréw, belek, podciagow itp. przy duzych przesunigciach
i wysokich obciazeniach powierzchni

B1EG

b, - szerokos¢ rdzenia elastomerowego, mm
I, - dtugosc rdzenia elastomerowego, mm

d - grubosc rdzenia elastomerowego, mm

b - szerokos¢ podktadki slizgowej, mm

| - dtugos¢ podktadki slizgowej, mm

t- grubos¢ podktadki, mm

Podktadki $lizgowe
punktowe zbrojone

Wspdtczynnik tarcia 0,01 do 0,05 przy 23°C. Standardowy zakres przemieszczen: + 20 mm

Wynik proby tarcia poslizgowego z podkiadkg elastomerowa $lizgowa niezbrojona typ B1EG 100 100 x 25 mm przy p = 15 N/mm’

+40
°C
+20

>4

o—6—o
¢ ®

Liczba cykli n

Wspotczynnik tarcia slizgowego f  Temperatura T

(wartos¢ maksymalna)
o
&)
&

O - @
1 10 50100 20
1

0 0,2 2 4

750 800850 900 10001001
1

1010
|

taczna droga po- 15 16 18 20 m 20,2

Slizgus

Dopuszczalne obcigzenia i wartosci obrotu nalezy odczyta z tabeli projektowej na stronie 14
Inne wymiary, zakresy przemieszczenia i podktadki kotwione (np. B2EG lub B5EG) dostepne na zapytanie

Specyfikacja b.xlxd/bx!/tmmRUBAtyp B1EG

Podktadki elastomerowe zbrojone slizgowe Typ B1EG produ-
kowane 53 w ksztatcie phytek kwadratowych prostokatnych lub
okragtych z otworami lub bez otwordw. Ewentualne otwory
wykonane s3: w rdzeniu elastomerowym otwér okragty, w phy-
D cie slizgowej otwdr owalny zgodny z kierunkiem przesuwu

Wymiar:

= grubos¢ podktadki t: 14,18, 23,25, 32, 34, 39,45, 56 mm
= qrubosc rdzenia d: 10, 14,19,21,28, 30, 35,41,52 mm
= wymiary bokdw:

min. szer. podkfadki b: 140 mm

min. dt. podkfadki I: 140 mm

max wymiar: 1000 x 1000 mm

Oznaczenie:

t- grubos¢ podktadki, mm

d - grubosc zbrojonego rdzenia elastomerowego, mm
b - szerokos¢ podktadki, mm

| - dtugosc¢ podktadki, mm

d, -$rednica otworu w zbrojonym rdzeniu podkfadki, mm
d, - dtugos¢ otworu owalnego w ptycie Slizgowej, mm
D - srednica podkfadki, mm

Podkfadki Typ BTEG produkowane sa w dowolnych
wymiarach. Minimalny wymiar rdzenia elastomerowego
to 100 x 100 mm



extrea

Podkladka elastomerowa $lizgowa zbrojona typu B1EG

Powtoka elastomerowa

Kotnierz piankowy Piyta slizgowa ze stali

nierdzewnej

oy

Warstwa PTFE

T d |h

auofoiqz amopjund
amobzi|s pjpepipod

-«> |« > | <>
20 20
Wymiary podktadki Dopuszczalne katy skrecanid
Rdzen Plytaslizgowa | taczna | Wysokos¢ bloku | Wysokoé¢ % Krétszy | Diuzszy |Dopuszczalne
podktadki standardowa wys.h |elastomerowego e b iz bok bok S’bgt’]f('&’;;'e
mm mm mm mm mm kN %00 e N/mm?
14 10 8 4 4
18 14 10 4 4
100 x 100 140 x 140 o5 > 15 150 8 8
32 28 20 12 12
14 10 8 4 3
18 14 10 4 3
100 x 150 140 x 190 o5 > 15 225 8 6
32 28 20 12 9
14 10 8 3 3
18 14 10 3 3
150 x 200 190 x 240 25 21 15 450 6 6
32 28 20 9 9
39 35 25 12 12
14 10 8 3 3
23 19 13 3 3
200 x 250 240 x 290 a4 30 21 750 6 5
45 4 29 9 8
14 10 8 3 2
23 19 13 3 2
200 x 300 240 x 340 a4 30 21 900 6 2 15
45 A 29 9 6
14 10 8 2 2
23 19 13 3 2
250 x 300 290 x 340 a4 30 21 1125 5 2
45 41 29 7 6
14 10 8 3 1
23 19 13 3 1
200 x 400 240 x 440 32 30 1 1200 6 >
45 41 29 9 4
14 10 8 3 1
23 19 13 3 1
250 x 400 290 x 440 34 30 21 1500 5 2
45 A 29 7 4
56 52 37 10 5
14 10 8 2 1
23 19 13 2 1
300 x 400 340 x 440 34 30 21 1800 4 2
45 41 29 6 4
56 52 37 8 5
Standardowy zakres przemieszczenia : + 20 mm
Inne wymiary dostepne na zadanie.

Odpornos¢ ogniowa

Podkfadki NEG posiadaja badania ogniowe przeprowadzone w Laboratorium Badan Ogniowych [TB.
Posiadaja one klase odpornosci ogniowej REI 120.

Przy doborze podkfadek nalezy uwzglednia¢ wytyczne zawarte w Ocenie Technicznej nr 01155/17/Z00NZP 45




Podktadki tasmowe
z rdzeniem elastomerowym

extrea

Podpieranie dachu ptaskiego lub stropu ,itp. na tasmach slizgowych z obcigzeniem skupionym

Polistyren, piana lub inny materiat elastyczny

/

RUBAtypTDG 27 52

Podktadki tasmowe $lizgowe z rdzeniem elastomerowym typu TDG 27 SZ

Koncentryczne utozenie rdzenia elastomerowego podkfadki zapewnia osiowe przeniesienie obcigzenia na podpore.

Podktadka zapabiega tworzeniu sie szczelin powstatych wskutek przemieszczen poziomych, chroni przed nadmiernym obciazeniem krawedzi
podpory, a takze przeciwdziataja powstawaniu szczelin spowodowanych przechyleniem muru.
Wspotezynnik tarcia 0,05 do 0,10 przy 23°C

Dwuwarstwowa folia slizgowa l
pokryta warstwa smaru

Wiazanie

Pianka

Rdzen e\astoW



extrea

Podpieranie dachéw i stropéw z obcigzeniem skupionym

= do elementéw betonowanych na budowie oraz prefabrykatéw

- podkfadki tasmowe Slizgowe z rdzeniem elastomerowym zabezpieczone od géry

e

DG 2752

b, - szeroko$( rdzenia elastomerowego, mm
b - szerokos¢ podktadki, mm

| - dtugosc podktadk, mm (I=1000 mm)
t- grubos¢ podktadki, mm

txb,/bmm

x2

bg

Obciazenie skupione
Kat obrotu

TDG 27 SZ

Pianka

Dwuwarstwowa folia $lizgowa
pokryta warstwa smaru

Pianka

Y — T

elastomerowy Tasma krepowa

Przemieszczenie

Grubos¢ rdzenia Szerokos¢ dzenia Obrot* Dopuszezalna o, Dopuszczalna char. F
t[mm] b [mm] (%] IN/mm2] [kN/m]
5 25 40 3 75
5 50 20 3 150
5 75 13 3 225
5 100 10 3 300
10 50 40 3 150
10 75 27 3 225
10 100 20 3 300

* przy rdzeniu skupiajgcym i szerokosci Sciany do 365 mm
Diugosc standardowa: 1'm

Szerokos¢: wszystkie stosowane szerokosci muru
Specyfikacja txb. /b mmRUBAypTDG 27 SZ

Odpornos¢ ogniowa

Podktadki TDG 27 SZ posiadaja badania ogniowe przeprowadzone w Laboratorium Badar Ogniowych T8.
Posiadaja one klase odpornosci ogniowej REI 120.

Przy doborze podkiadek nalezy uwzgledniac wytyczne zawarte w Ocenie Technicznej nr 01155/17/Z00NZP

wAmolawo)se|d waluazpl z
amouwse} bjpepjpod
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extrea

Wyznaczanie punktu statego lub podpieranie stropu kondygnacji

Polistyren, piana lub inny materiat elastyczny

RUBAYpTD21S

Podktadki tasmowe
z rdzeniem elastomerowym

Podktadka tasmowa z rdzeniem elastomerowym stataTD 21 S

dla rdzenia centrujacego. Podktadki tasmowe 7 rdzeniem elastornerowym state sa stosowane w celu wyznaczenia punktu statego lub w przypadku
minimalnego przemieszczenia podpieranego dachu lub stropu. Zmiany dtugosci i kata skrecanie sa kompensowane przez deformacje rdzenia
elastomerowego. Osiowe przekazywanie obcigZenia na podpore. Zapobiega nadmiernemu obcigzeniu krawedzi i powstawaniu szczelin
powodowanych przechyleniem sie muru.

Tasma krepowa

Pianka

Rdzen skupiajacy




extrea

Wyznaczanie punktu statego lub podpieranie stropu kondygnacji

= do elementéw betonowanych na budowie oraz prefabrykatéw

- podkfadka tasmowa z rdzeniem elastomerowym - stafe.

b, - szerokos¢ rdzenia elastomerowego, mm
b - szerokos¢ podktadki, mm

[ - diugosc podktadk, mm (I=1000 mm

t- grubos¢ podktadki, mm

txb,/bmm

dop.w=0,7 x (t-2) W= zakres/ /przem]eszczenia
t = grubosc rdzenia

Obciazenie skupione
/-\ Kat obrotu
v Tasma krepowa

_ Rdzen elastomerowy

Odksztafcenie

Grubos¢ rdzenia Szerokos rdzenia Skrecenie* Dopuszczalna g, [N/ Dopuszczalna char. F
t[mm] b[mm] [%o] mm?] [kN/m]
5 25 40 8 200
5 50 20 16 750
10 50 40 8 400

* przy rdzeniu elastomerowym i szerokosci $ciany do 365 mm

Diugosc standardowa: 1 m

Szerokosc: wszystkie typowe szerokosc muru

Specyfikacja txb./bmmRUBAtypTD 21S

Odpornos¢ ogniowa

Podkfadki TD 21 S posiadajg badania ogniowe przeprowadzone w Laboratorium Badan Ogniowych ITB.
Posiadaja one klase odpornosci ogniowej REI 120.

Przy doborze podkiadek nalezy uwzgledniac wytyczne zawarte w Ocenie Technicznej nr 01155/17/Z00NZP

wAmolawo)se|d waluazpl z
amouwse} bjpepjpod
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Folie $lizgowe

extrea

Podpieranie dachu ptaskiego

Folie $lizgowe TG 1 A ze $wiadectwem kontroli
s przeznaczone do konstrukeji dachowych o niewielkich
rozpietosciach. Stosowanie folii $lizgowej zapewnia redukcje
sif wywotywanych przez kurczenie sie i pefzanie elementéw
konstrukeyjnych oraz wywotanych wptywem temperatury.
Zapobiega pekaniu Scian wywotanych obcigzeniami T
scinajacymi. W przypadku dachow o wigkszych rozpietosciach \ b bl l
nalezy stosowac podktadki tasmowe z rdzeniem elastomerowym
slizgowe skupiajgce obcigzenie

= do elementéw betonowanych na budowie T61A 1 b1

-folia slizgowa laminowana 7 jednej strony 1614+

TG 1A + b1 ﬁ ﬂ ﬂ Obciazenie rownomierne
Dwuwarstwowa folia élizgowa

:ﬁi pokiyta warstwg smaru

Pianka

Przemieszczenie Tasma krepowa

= do prefabrykatéw

-folia slizgowa laminowana z obu stron

TG1A+ 1 ﬂ ﬁ ﬁ Obcigzenie réwnomierne
Pianka
Dwuwarstwowa folia slizgowa pokryta
warstwa smaru

Pianka

Przemieszczenie

Tasma krepowa

Zadaniem powlfoki piankowej jest wyrownywanie niewielkich nieréwnosci i chropowatosci
powierzchni podpierajace].

Maksymalne Wspétezynnik

e naprezenie tarcia Temperatura Grubog¢
foliaslizgowa TG 1 A + b1 1 N/mm2 0,05 d0 0,10 e -
Foliaslizgowa TG 1 A + 1 1 N/mm2 0,05 do 0.10 i o

Dtugosc standardowa: 1,5m
Szerokosc: wszystkie stosowane szerakosci muru

Specyfikadja: txbx I mm RUBAtyp TG1A+. .

t- grubosc folii slizgowej, mm
b - szerakasc folii lizgowej, mm
| - dtugosc folii slizgowej, mm



Fundament

= do elementéw betonowanych na budowie

-folia lizgowa laminowana elastomerem z jedne strony

extrea

tozyskowanie fundamentu

Folie slizgowe typu TG 1 A laminowane elastomerem
przeznaczone sa do oddzielania elementow poddawanych
obciazeniom do 3 N/mm?, np. w obrebie fundamentu,
atakze do ograniczania sit powstajacych wskutek zmian
temperatury komponentow lub osiadania konstrukeji. Przy
nacisku do 10 N/mm?nalezy stosowac folie TG5POM.

TG1A+ b4 ﬁ ﬂ ﬂ Powierzchnia ptaszczyzny
Dwuwarstwowa folia slizgowa

E
>

Przemieszczenie

= do prefabrykatow

-folia slizgowa laminowana elastornerem z obu stron

TG 1A+ c4 ﬁ ﬁ
(—

“—

Przemieszczenie

pokryta warstwa smaru

Elastomer
Tasma krepowa

ﬂ Powierzchnia ptaszezyzny

Elastomer
Dwuwarstwowa folia slizgowa pokryta
warstwg smaru

Elastomer
Tasma krepowa

Laminowanie warstwg elastomerowa jest wymagane w celu wyréwnania istniejacych nieréwnosci i nieznacznych odchytek réwnolegtosci

powierzchni przylegania.

Maksymalne Wspdtezynnik -

Lt napréieme pta,cczé Temperatura Gruboc
Foliadizgowa TG 1 A+ b4 3 N/mm?2 0.05 do 0,10 3G -
Foliadlizgowa TG 1 A+ c4 3 N/mm? 0,05 do 0,10 93°C o

Specyfikadja: txb ! mmRUBAtyp TGTA+ ¢3

t- grubosc folii slizgowej, mm

[+

b - szerokosc folii ¢lizgowej, mm
[ - dugosc folii slizgowej, mm

amobzi|s a1jo4




Folie $lizgowe

extrea

Folia $lizgowa stosowana na duzych powierzchniach

Folie $lizgowe typu TG 1 A przeznaczone s3 do
oddzielania elementéw konstrukcyjnych o duzych
powierzchniach w celu zredukowania sit wywotywanych
zmianami wymiardw elementéw, do ktérych moze dojs¢
wwyniku oddziatywania temperatury, pefzania, czy skurczu,
np. miedzy elementem konstrukeyjnym a podtozem lub
miedzy istniejgcym a nowym elementem (baseny, zbiomiki,
lodowiska) lub w przypadku renowadji istniejacych piyt
pomostowych na istniejacych strukturach.

= Folia $lizgowa stosowana na duzych powierzchniach

ﬂ ﬁ ﬂ Obciazenie réwnomierne

= Warstwa ochronna
Dwuwarstwowa folia slizgowa pokryta
I ——— P
. — Warstwa ochronna

Przemieszczenie

W celu ochrony folii slizgowej przed mechanicznym uszkodzenie oraz wyrdwnania pozostatych nieréwnosci na powierzchni przylegania zaleca
sie stosowanie wierzchnich i spodnich widknin ochronnych. W przypadku zastosowania przez konstruktora innych srodkéw ochronnych z powodu
specjalnych naprezen, w szczegdlnych przypadkach folia Slizgowa moze byc¢ dostarczona w postaci nielaminowanej 1G 1 A lub laminowane]
zjednej strony TG 1A + b3.

Maksymalne Wspdtczynnik .

Typ napreiene 4 Temperatura Grubos¢
folladizgoma TG 1 A + b3 0,5 N/mm?2 0,05 do 0,15 23°C 3mm
Foliaslizgowa TG 1 A + c3 0,5 N/mm?2 0,05do 0,15 23°C 5 mm

Dlugosc standardowa: do 25 m

Szerokosé: standardowo T m

Specyfikacja txbxmm RUBAtyp TG1A+ €3

[~

t- grubos¢ folii slizgowej, mm
b - szerokos¢ folii slizgowej, mm
| - dtugosc folii slizgowej, mm



extrea

Podpieranie fundamentéw poddawanych duzym obcigzeniom

Folie $lizgowe typu TG 5 POM laminowane elastomerem
przeznaczone s3 do oddzielania elementéw poddawanych
duzym obciazeniom do 10 N/mm? np. w obrebie
fundamentu, a takze do ograniczania sit powstajacych wskutek
zmian temperatury, skurczu i petzania komponentéw lub
osiadania konstrukgji.

Fundament
= do elementéw betonowanych na budowie

-folia slizgowa laminowana elastomerem z jednej strony

ﬁ ﬂ ﬂ Obciazenie réwnomieme

POM (Polioksymetylen)

C EL Elastomer
«—> \ Tasma krepowa

Przemieszczenie

TG 5 POM + b4

= do prefabrykatéw

-folia slizgowa laminowana elastomerem z abu stran

TG 5 POM + b4 ﬁ ﬂ ﬂ Obciazenie rownomierme

< ﬁ Elastomer
: ‘ POM (Polioksymetylen)
EL Elastomer

D — - =
Przemieszczenie 45ma KIEpows =
D
(2
Laminowanie warstwg elastomerowa jest wymagane w celu wyréwnania istniejacych nierdwnosci i nieznacznych odchytek rownolegtosci &
powierzchni przylegania. 2
(1]
Typ l\?l}zésrérzne?]llr;e Wspglggnmk Temperatura Grubos¢
folizsizgona 7G5 POM + b4 10 N/mm?2 0,05 do 0,10 23°C 4 mm
Folladizgowa TG 5POM +c4 10 N/mm2 0,05 do 0,10 23°C 6 mm

Dtugosc standardowa: 1'm

Szerokosc: wszystkie stosowane szerokoSci muru

Specyfikacja: txbxlm

[~

t- grubos¢ folii slizgowej, mm
b - szerokosc folii $lizgowej, mm
|- dtugosc folii slizgowej, mm




Podktadki dzwigkochtonne
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Ttumienie dzwigkéw uderzeniowych

Podkfada
7ebrowana SD

Podkfada
zebrowana SD

Podktada zebrowana SD

Z raportem z badania w zakresie thumienia dzwigkéw uderzeniowych. Podkiadki dzwiekochtonne pod schodami, spocznikami,
stropami pomagaj trumic hatas infradzwickowy i dzwieki uderzeniowe w budynkach mieszkalnych, biurach i szpitalach. Profilowane, niezbrojone
podktadki elastomerowe szczegdlnie dobrze sprawdzaja sie w tym zastosowaniu z uwagi na ich whasciwosci pochfaniania

Oprécz tumienia dzwiekow zapewniajg one takze kontrolowany rozktad obcigzenia i zapobiegaja uszkodzenu krawedzi przylegajacych elementow
Poddana badaniom poprawa izolacji akustycznej wynosi co najmniej 27 dB przy obcigzeniach rzedu od 0,1 do 1,0 N/mm? w poréwnaniu
7 podparciem sztywnym. Obciazenie na poziomie 0,3 N/mm? pozwala zmniejszy¢ hatas az 0 31 dB.

Podktada zebrowana SD ﬁ

Miejsce docinania co 50 mm J

Odporno$¢ ogniowa

Podktadki SD posiadajg badania ogniowe przeprowadzone w Laboratorium Badah Ogniowych T8,
Posiadajg one klase odpomosci ogniowej REI 120.

Przy doborze podktadek nalezy uwzgledniac wytyczne zawarte w Ocenie Technicznej nr 01155/17/Z00NZP
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Ttumienie dzwigkéw

TD 21SD

Elementy dzwiekochtonne typu Z, typu B 1D 21 SD oferuja silne tumienie dzwiekow uderzeniowych zapewniane przez podktadke zebrowang SD
RUBA i chronia przed utrata wiasciwosci dzwigkochtonnych wwyniku zabrudzenia. Dzieki karbom podktadki typu Z mozna bardzo tatwo wykorzystywac
w réznych ustawieniach na miejscu budowy. Zbedne czesci pianki mozna odcigc. Elementy o specjalnych wymiarach mozna wyprodukowac na zapytanie.

Podkfadka zebrowana SD RUBA 50 x 10 mm

7 karbow
10 mm kazdy

o 90 mm do pierwszego karbu

120 mm

Element dzwigkochtonny typu B do schodéw (350 mm x 1000 mm)

y a 1000 m
Podkfadka zebrowana m
SDRUBA50 x 10 mm

o
o
o
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Podsumowanie badania izolacyjnosci akustycznej podktadki zebrowanej SD

AL wdB
40 - ‘

35 31

30 V

25

20

Badana redukcja dzwiekow uderzeniowych
o

0 0,1 0,3 0,5 0,7 1,0 1,2 N/mm2
Nacisk na podkfadke w N/mm?

Podktadki zebrowane SD firmy RUBA, zachowujac doskonate wiasciwosci dzwiekochtonne, moga byc stosowane w szerokim zakresie obcigzen od 0,1
N/mm? do 1,0 N/mm?. Zapewniaja wtedy ttumienie dzwickow uderzeniowych na poziomie co najmniej 27 dB. Najlepsze parametry tumienia
(31 dB) osigga sie przy nacisku 0,3 N/mm?.

Swiadectwo badania: Nr 1440-001-13 z dnia 24.04.2013

SG-Bauakustik, Institut fiir schalltechnische Produktoptimierung

Specyfikacja: txbmmRUBAtyp TD 21 SD

Specyfikacja: txbmm SD RUBA

Specyfikacja: tx b mm RUBAtyp /

Podktadki dzwigkochtonne

Specyfikacja: xbmm RUBAtyp B
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Element ttumiacy dla klatek schodowych RUBATyp Z

Profil 2 pianki z tworzywa sztuczneqo o ksztafcie litery 7 z rdzeniem
elastomerowym w postaci zebrowanej podkfadki akustycznej. Po-
prawa ttumienia hatasu krokow a7 do 31 dB; wyposazony w klapy
boczne celem unikniecia mostkow akustycznych. Nadajacy sie do
zastosowania z wytozeniami o réznej gtebokosci.

Skrzynka akustyczna SD RUBA

Skrzynka wyposazona w jadro elastomerowe wytworzone 7 7e-
browanych podkfadek ttumigcych; poprawa thumienia hatasu
krokéw az do 31 dB. Wersje specjalne do odbierania docierajacych
i bocznych sit sg mozliwe.

Element tlumiacy RUBA do stosowania w klatkach
schodowych, Typ B

Profil z pianki z tworzywa sztuczneqo o ksztatcie litery 7 7 rdzeniem
elastomerowym w postaci zebrowanej podkfadki akustycznej;
poprawa trumienia hatasu krokéw az do 31 dB; wysoko otwierajace
sie klapy boczne pozwalajace uniknac mostkéw akustycznych.

Plyta do szczelin RUBA, typ K

Stosowana do unikniecia mostkdw akustycznych; montaz nastepuje
przy uzyciu tasmy obustronnie klejace].

aUUOYI0IIMZP Ppep|pod




Podktadki dzwigkochtonne
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Skrzynka SD

Uchwyt

montazowy Usunac folie i drewno

po betonowaniu

Uchwyt
montazowy

180 mm
180 mm

<
=" /
250 mm \/
¥l »
RUBA e
Podkfadka ttumigca SD
100% 200 x 10 mm
Skrzynka SD+ d
RUBA g
N 15 i
Uchwyt 60x100x 20 mm
montazowy

) e
; |
Dopuszczalna sita pionowa (V,):
Skrzynka SDVd = 76/ - kN
RUBA g Skizynka SD+Vd = 76/ - 15 kN
Podkfadka ttumigca SD
100%200x 10 mm Osiggniecie wartosci obnizenia poziomu hatasu krokéw do sumy 31 dB.

Aby otrzymac optymalne wartosci w zakresie tumienia hatasu polecamy
zastosowanie elementu thumigcego przeznaczonego do uzytku na ob-
szarze schodow, np. elementu typu Z, jak i elementu typu B oraz phyty
do szezelin typu K.

Ptyta do szczelin Typ K

Tasma dwustronna
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Akustyczne podktadki ttumiace - Zebrowana podktadka ttumiaca (SD)
z dofaczonym Sprawozdaniem z badan w zakresie obnizenia hatasu krokow.

Podktadki ttumigce przeznaczone do stosowania w biegach schodowych jak i w podobnych elementach w mieszkaniach, biurach i szpitalach
skutecznie ttumig hatasy krokdw powstajace w kontakcie z danym elementern budowlanym. Profilowane, niezbrojone podkiadki, dzieki swoim
whasciwosciom, znajduja bardzo dobre zastosowanie w tym obszarze. Oprécz tumienia hatasow gwarantuja one ponadto lepsza przekazywanie
obcigzenia oraz zapobiegaja przeciazeniu krawedzi elementu.

Poprawa ochrony przed hatasem krokéw w poréwnaniu do klasycznego rozwiazania ,na sztywno" wynosi, przy nacisku miedzy 0,1 a 1,0 N/mm?,
przynajmniej 2/ dB. Natomiast przy cisnieniu 0,3 N/mm? poprawa wynosi 31 dB,

12013

tyma éagjw produktd

pod katem akustycznym

200mm + 2 mm

Podkfadka zebrowana 10 mm ﬁ

Karb dzielacy co kazde 50 mm J

Podktadka zebrowana (SD) TD 21 SD

aUUOYI0IIMZP Ppep|pod

Dla prefabrykatow Dla betonu wylewanego na miejscu,
dostarczane w formie kompletnego pasa

Forma dostawy: jako 10-metrowa rolka, szeroka na 200 mm [ub jako wycinek wg podanych wymagan
Profil jest karbowany, co umozliwia urywanie paséw szerokich na 50 lub 100 mm.




Instrukcja
Podktadki elastomerowe
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0gdlne wskazéwki dotyczace stosowania
podkfadek elastomerowych i folii $lizgowych

N 15, N20, CR, NEG, B1EG, SD, TD 21 SD

Tylko fachowe utozenie gwarantuje wiasciwe dziatanie podkladek.

Nieprzestrzeganie ponizszych wskazowek moze spowodowac obnizenie nosnosci
podkfadki.

Przylegajace powierzchnie musza by¢ wygtadzone, poziome, rowne i utozone
16wnolegle wzgledem siebie.

Przylegajace powierzchnie muszg miec¢ odpowiednia wytrzymatosc na obciazenia.
Zapewnic nalezy odpowiednig wytrzymatos¢ na rozcigganie poprzeczne (zobacz
informacje o podktadkach N 15/N 20). Podktadki nalezy ukfadac w obszarze
umieszczonego w betonie zbrojenia statycznego przylegajacych do siebie
(poprzez podktadke) elementow konstrukeji.

Nie wolno blokowac mozliwosci deformacji krawedzi podkladek (rozszerzanie
podczas obciazenia liniowego, przemieszczenie, skrecenie). Podczas ukfadania
podkfadek zarowno one, jak i powierzchnie przylegania musza by¢ suche. Nie
wolno przyklejac podktadek klejem. W przypadku braku zabezpieczenia przed
przesunieciem zastosowac nalezy odpowiednie srodki konstrukeyjne. Podkfadki
musza by¢ wolne od thuszczy, rozpuszezalnikow i innych podobnych substandji,
w szczegolnosci za$ wolne od ptynu antyadhezyjnego do szalunkdw.

W przypadku betonowania na miejscu budowy stosowny obszar nalezy wypetnic
odpowiednim materiatem miekkim (np. piang), ktéry nalezy potaczy¢ z podkfadka
tasma klejaca.

Dodatkowe instrukeje dla podktadek NEG, B1EG

Przewaznie podktadki elastomerowe $lizgowe ukfada sie plyta slizgowa do gory
(cata powierzchnia jest ,twarda"). Nalezy przestrzegac ewentualnie odrebnych
zalecen projektanta.

Dodatkowe instrukcje dla podktadek zebrowanych SD
W przypadku uzywania modutow prefabrykowanych fuge (szczeling) pod
podktadka nalezy wypetnic odpowiednim materiatern migkkim bezposrednio

po utozeniu podkiadki.

W przypadku betonowania na miejscu budowy powierzchnie podktadki
zebrowanej SD nalezy zabezpieczy¢ sztywnym materiatem (np. kartonem).

Pianks tasma krepowa

\Wygtadzona
powierzchnia

Podktadka
elastomerowa
niezbrojona

Wygtadzona
powierzchnia

——

Piyta ¢lizgowa na gorze

il

Phyta shzgowa na gorze

Podktadka
elastomerowa
slizgowa zbrojona

Wygtadzona
powierzchnia

Podktadka

elastomerowa

slizgowa niezbrojona
Wygtadzona
powierzchnia

Ustawienie do betonowania na miejscu budowy

Wodoodporna
Podktadki niezbrojone

lub
Prdbadki elastomerowe $lizgowe

Pianka
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TG1TA...
TG5POM...
TD 21S...
TDG 27 SLZ...

Tylko fachowe utozenie gwarantuje wiasciwe dziatanie podktadek
tasmowych $lizgowych.

Powierzchnie przylegajgce musza by¢ poziome, réwne i wolne od zabrudzen
oraz olejow.

W przypadku stropéw betonowych wylewanych na miejscu budowy
szalunek nalezy umiescic od 15 mm do 20 mm powyzej gérnej krawedzi
podkadki tasmowe;.

W przypadku wewnetiznych scian wykanczanych tynkiem nalezy pozostawic
przerwe w tynku na poziomie pracy podkiadki.

TG1A

W przypadku uktadania nielaminowanych folii slizgowych stykajace sie
Jwsrstuons powierzchnie musza byc bardzo gtadkie, rowne i czyste, aby nie ograniczac
folia slizgowa . L . i -
pokryta smarem funkcjonalnosci produktu. W innym przypadku nalezy zastosowac warstwy
ochronne wyréwnujace ewentualne nieréwnosci przylegajacych powierzchni.

Wygtadzona

powierzchnia TG1A+b1,TG1A+b4iTG5POM + b4

Dwuwarstwowa oL . . . . , . .
folia dizgowa Folie slizgowe laminowane z jednej strony nalezy uktadac powierzchnia
pokryta smarem laminowana do dofu.

Pianka
Wygtadzona TDG 27SZ,TD21S
powierzchnia
Podktadki tasmowe rdzeniowe naley ukfadac rdzeniem elastomerowym do dofu.
Rdzer Pianka
maufﬁ;;mawa Konice podkiadek taSmowych powinny byc faczone na styk (bez zaktadek)
pokiyta smarem i zabezpieczone tasma klejaca, tak aby uniemozliwic wnikanie betonu.
Pianka

NIGDY NIE MOCOWAC GWOZDZIAMI!

Wygfadzona
powierzchnia

=)
2
Schemat montazu =
g

[ = Sp—

= =

= Z

[LI=4

o =

| :9.' E

=%
S @
i S
2 Miejsca styku =
= = oklejone tasma _F ®

o klejaca
At

Szerokos¢ muru

61
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Folia $lizgowa stosowana na duzych powierzchniach

Warstwa ochronna Folia ¢lizgowa

Warstwa oczyszczona

Warstwa ochronna Folia $lizgowa

Warstwa 0czyszczona

Warstwa ochronna Folia $lizgowa

Tasma klejaca
1 B

Warstwa oczyszczona

(%3
=
S Tylko fachowe utozenie gwarantuje wiasciwe dziafanie folii slizgowych stosowanych na duzych powierzchniach. Nieprzestrzeganie ponizszych
s £ wskazowek moze spowodowac pogorszenie wspétczynnika tarcia powierzchni.
L3
§ © (D) Podtoze musi by¢ poziome, wyréwnane i wygtadzone.
[
-
% (2) Dolng warstwe wiokniny nalezy roztozy¢ na oczyszezonym podtozu w kierunku dhuzszego boku warstwy bez stosowania zakladek. Poszczegdlne
K< pasy widkniny nalezy pofaczyc tasma klejaca.

(3 Pierwsze dwa pasy folii slizgowej nalezy utozy¢ prostopadle do pasow widkniny. Kolejne pasy folii nalezy uktadac rownolegle do dwdch
pierwszych pasow.

(@ Tasme Klejaca taczaca dhugie boki folii Slizgowe] nalezy usunac. Pierwszy pas folii (A) nalezy odchylié na szerokosc ok. 20 cm i w powstalg w ten
sposdb luke wsunac kolejny pas (B) na glebokosé ok 5 cm, tworzgc zakfad. Po ztgczeniu (na zaktad) paséw folii miejsca zaktadu nalezy zaklei¢
tasma klejgcq wzdtuz catej dtugosci potgczenia. Tak samo nalezy postepowac w celu ztgczenia kolejnych pasdw folii slizgowe].

(5) Gorng warstwe wiékniny nalezy rozlozy¢ bez zakladek miedzy pasamiwtym samym kierunku co pasy dolnej warstwy. Poszezeqélne pasy wiokniny
nalezy potgczyc tasma klejaca i zabezpieczy¢ przed podmuchami wiatru.
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tozyska elastomerowe zbrojone stala

Typ B(EN 1337-3) Typ C(EN 1337-3)

Typ BIC (EN 1337-3)
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Podpieranie mostéw i poréwnywalnych konstrukji

Podktadki elastomerowe zbrojone stala RUBA
Typ A, BiCzgodniez normg DIN EN 1337-3 (ze znakiem CE)

= Zastosowanie

Podkfadki elastomerowe zbrojone stalg firmy Extrea Polska stanowig bezpieczne, niezawodne i niewymagajgce konserwacji elementy podpierajace
mosty i inne podobne kanstrukcje juz od ponad 30 lat. Przenosza one duze obciazenia pionowe i kompensuja odchylenia, a takze przemieszczenia
réwnolegte przy stabym utwierdzeniu w obszarze podkfadki.

= Sposob dziatania

Specjalna budowa fozyska elastomerowych zbrojonych firmy Extrea Polska zapewnia bezpieczne, niezawodne i niewymagajace konserwadji przeno-
szenie przez otoczone tworzywern sztucznym phyty zbrojeniowe duzych obciazen pionowych generowanych przez ciezar wiasny i obcigzenie robocze
elementow konstrukcyjnych. Jednoczesnie nastepuje kompensacja odchylen powadowanych np. przez ugiecia oraz przemieszczen réwnolegtych
powodowanych np. przez zmiany termiczne poprzez deformacje wysokiej klasy elastomeru przy niskim poziomie utwierdzenia.

Podktadki elastomerowe
zbrojone stalg
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Podpieranie mostéw i innych podobnych konstrukgji

= Wiasciwosci Wysokiej klasy ptyty stalowe stanowig zbrojenie utozone naprzemien-
nie z warstwami elastomeru wewngtrz podktadki - taka konstrukcja
jest szczegdlnie odporna na starzenie sie i warunki pogodowe.
Odporne na obcigzenia podktadki zbrojone stala firmy Extrea Polska
s3 wytwarzane we wlasnym zakladzie produkeyjnym firmy. Warstwowa
konstrukcja chroni ptyty zbrojenia przed korozjg, zwiekszajac tym
samym trwatosc podktadek. Wykorzystanie roznych rodzajow szcze-
golnie wysokiej jakosci chloroprenu i kauczuku naturalnego pozwala
na uzywanie podktadek w temperaturach od -40°C do +50°C (przez
krotki czas do +70°C) i zapewnia ochrone przed oddziatywaniem
srodowiska i warunkow pogodowych, szczegélnie przed ozonem
I promieniowaniem ultrafioletowym.

= Certyfikacja CE

Uzyskanie certyfikatu potwierdzajacego produkcje podktadek elastomerowych zbrojonych
zgodnie z norma DIN EN 1337-3 wymagato pomysinego przejécia roznych testéw.
Testy te okreslity nastepujace whasciwosci:

= S7tywnosc przy Sciskaniu

= \lodut sprezystosci poprzecznej (rowniez w niskich i bardzo niskich temperaturach
oraz podczas starzenia sie)

= \\/ytrzymatosc wigzania na oddziatywanie scinajace (rdwniez podczas starzenia sie)
= (dpornos¢ na wielokrotne obcigzenie Sciskajgce

= (dpornosc na dziatanie ozonu

= Zgodnos¢ z norma potwierdzona zewnetrzng i wewnetrzng kontrolg jakosci

Podkfadki elastomerowe zbrojone RUBA wytwarzane s3 zgodnie z norma DIN EN 1337-3. Norma ta zostata wprowadzona przez organizacje
nadzoru budowlanego i jest stosowana w catej UE. Zgodnie z obowigzujacymi requlacjami nasze podkiadki s3 poddawane ciggte] zewnetrznej
kontroli jakosci. Rownoczesnie dziat zapewniania jakosci dba o wewnetizng kontrole jakosci naszych produktow Po pomysinej certyfikacji nasze
podktadkisg oznaczane CE zgodnie ze $wiadectwem zgodnosci WE 0432-CPD-223286. Potwierdza to dodatkowo zgodnosc produkgji z norma
DIN EN 1337-3, w uzupetnieniu innych stosownych dokumentéw.
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Projekt podkfadek

Punkt 4, norma DIN EN 1337-1:2000:

+Podktadki nalezy projektowac tak, aby umozliwialy oczekiwane przesunigcia przy mozliwie niskich reakcjach”.

Wymdg ten spetniamy dzieki wtasnej elastycznej produkgji. V/ysokiej jakosci fozyska elastormnerowe zbrojone stalg RUBA zgodne 2 norma
DIN EN 1337-3 53 produkowane w kazdej dtugosci i szerokosci w zakresie od 100 mm do 1000 mm i w catkowitej wysokosci do 400 mm. Mozliwe

53 takze tozyska o ksztatcie okragtym w rozmiarach do 1000 mm. Oferta firmy Extrea Polska wychodzi poza standardowy montaz i obejmuje podkfadki
0 niskich oddziatywaniach reakcyjnych zgodnie z wymogami normy DIN EN 1337-1:2000 dzieki wykorzystaniu specjalnych obiektow produkeyjnych.

Elastyczna produkcja zapewnia réwniez ponizsze dodatkowe zalety:
= Wieksze mozliwosci projektowe dzieki elastycznemu adaptowaniu wymiarow podktadek
= Standardowy elastomer w podktadkach o module sprezystosci poprzecznej 0,9 MPa na bazie chloroprenu i kauczuku naturalnego.

= Specjalny kauczuk naturalny LPGLT 115 N o module sprezystosci poprzecznej 1,15 MPa zapewniajgcy jeszcze wieksze mozliwo-
sci adaptagji.

= Mozliwe wszystkie dopuszczalne grubosci warstwy elastomeru zgodnie z norma DIN EN 1337-3 (5-25 mm)

Mozliwos¢ zastosowania stali zbrojeniowej o wyzszej granicy plastycznosci w celu zmniejszenia wymiarow podkfadek.

!

= Mozliwosc zastosowania profilowanych stalowych ptyt ostony, otwordw wierconych, otwordw gwintowanych, sworzni i toczonych
rowkéw pod kotki ustalajgce

= Podktadki niezbrojone typu F

Produkujemy réwniez podkiadki niezbrojone RUBA typu F zgodne z normg DIN EN 1337/-3 7 t3 samg dbatoscig i zastosowaniem tych samych
wysokiej klasy materiatow.

= Jako$¢

kozyska elastomerowe zbrojone stala firmy Extrea Polska stanowig bezpieczne, niezawodne i niewymagajace konserwacji elementy podpierajace
mosty i inne podobne konstrukcje juz od ponad 30 lat. Te wysaka jakosc zapewniaja wysoko wykwalifikowani specjalisci produkujacy podkfadki
elastomerowe zbrojone RUBA zgodnie z norma DIN EN 133/-3 w nowaczesnych obiektach produkeyjnych. Stata wewnetrzna kontrola jakosci pro-
wadzona przez dziat zapewniania jakosci wraz z zewnetrzng kontrolg jakosci prowadzona przez niezalezny instytut badawczy zapewniajg niezmiennie
wysokg jakosc produkeji, na ktdrej ,mozna budowac”

Podktadki elastomerowe
zbrojone stalg
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Typy podktadek zgodnych z norma DIN EN 1337-3 (mozliwosc¢ faczenia produktow)

kozyska elastomerowe zbrojone RUBA typu A sg catkowicie okryte elastorerem i zbrojone jedng
plyta stalowa.

Podkiadki te stosuje sie do kompensacji odchylen i przesuniec réwnolegtych przy duzych

obciazeniach pionowych w bezpieczny, niezawodny i niewymagajacy konserwacji sposob.
Wiszelkie sity reakeyjne s3 przekazywane przez elastomer na powierzchnie nosne.

Typ B

=

kozyska elastomerowe zbrojone RUBA typu B sg catkowicie okryte elastomerem i zbrojone co
najmniej dwiemna ptytami stalowymi.

Podktadki te stosuje sie wtedy, gdy odchylenia i przesuniecia réwnolegte s3 zbyt duze dla podkfadek
typu A Wszelkie sity reakcyjne sg przekazywane przez elastomer na powierzchnie nosne.

Typ B/C

kozyska elastomerowe zbrojone RUBA typu B/C sg zaprojektowane jak podkfadki typu B, ale
z dodatkowg pfyta stalowg ostany utozong réwno z powierzchnia podktadki.

Podktadki te stosuje sie wtedy, gdy konieczne jest mechaniczne zabezpieczenie podkfadki przez
zeslizgnieciem sie. Wszelkie sity reakcyjne sa przekazywane przez otoczone guma stalowe piyty,
np. przez zabezpieczenie przed sitami poprzecznymi, na dolng powierzchnie nosng, a przez
elastomer na gdrma powierzchnie nosna.

TypC

kozyska elastomerowe zbrojone RUBA typu C sg zaprojektowane jak podktadki typu B, ale
z dodatkowymi ptytami stalowymi oston utozonymi réwno z powierzchnig podkfadki.
Podktadki te stosuje sie wtedy, gdy dalsze przenoszenie sit oporowych przez elastomer nie jest
mozliwe. Wszelkie sity reakcyjne sg przekazywane przez otoczone guma stalowe plyty, np. przez
zabezpieczenie przed sitami poprzecznymi, na powierzchnie nosne.

kozyska elastomerowe zbrojone RUBA typu C-PSP 53 zaprojektowane jak podktadki typu C, ale
2 dodatkowymi profilowanymi ptytami stalowymi osfon.

Podktadki te stosuje sie wtedy, gdy dalsze przenoszenie sit oporowych przez elastomer nie jest
mozliwe. Wszelkie sity reakcyjne sq przekazywane przez otoczone quma profilowane stalowe
plyty na powierzchnie nosne.

kozyska elastomerowe niezbrojone typu F firmy Extrea skfadaja sie wytacznie z elastomeru.
Podktadki te stosuje sie do przekazywania odchylen i przesunie¢ rownolegtych przy niskich
obciazeniach pionowych w bezpieczny, niezawodny i niewymagajacy konserwacji sposob.
Wiszelkie sity reakeyjne s3 przekazywane przez elastomer na powierzchnie nosne.
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Podktadki elastomerowe zbrojone stala
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Cena

Specyfikacja techniczna jednostkowa

kozysko elastomerowe zbrojone typ A, ... x ... x ... mm,

zgodnie z norma DIN EN 1337-3, ze znakiem CE

wymiary:

grubos¢ gérnej/dolnej warstwy elastomeru: ... mm (min. 2,5 mm)
grubos¢ wewnetrznej warstwy stali: ... mm (min. 2 mm)

cechy specjalne: .

producent: Extrea Polska

tozyska elastomerowe zbrojone typ B, ... x ... x ... mm,

zgodnie z norma DIN EN 1337-3, ze znakiem CE

wymiary:

grubos¢ gornej/dolne;j warstwy elastomeru: ... mm (min. 2,5 mm)

liczba wewnetrznych warstw elastomeru: ... szt.

grubos¢ wewnetrznych warstw elastomeru: ... mm (min. 5 mm/maks. 25 mm)
grubos¢ wewnetrznych warstw stali: ... mm (min. 2 mm)

cechy specjalne: ..

producent: Extrea Polska

tozysko elastomerowe zbrojone typ B/C, ... x ... x ... mm, zgodnie z normg DIN EN 1337-3,
ze znakiem CE

wymiary:

grubosc gémej warstwy elastomeru: ... mm (min. 2,5 mm)

liczba wewnetrznych warstw elastomeru: ... szt.

grubos¢ wewnetrznych warstw elastomeru: ... mm (min. 5 mm/maks. 25 mm)

grubosc piyty stalowej ostony: ... mm (min. 15 mm lub 20 mm)

grubos¢ wewnetrznych warstw stali: ... mm (min. 2 mm)

cechy specjalne: ...

producent: Extrea Polska

kozysko elastomerowe zbrojone typ €, ... x ... x ... mm, zgodnie z norma DIN EN 1337-3, ze
znakiem CE

wymiary:

liczba wewnetrznych warstw elastomeru: ... szt.

grubos¢ wewnetrznych warstw elastomeru: ... mm (min. 5 mm/maks. 25 mm)

grubosc ptyt stalowych ostony: ... mm (min. 15 mm lub 20 mm)

grubos¢ wewnetrznych warstw stali: ... mm (min. 2 mm)

cechy specjalne: .

producent: Extrea Polska

tozyska elastomerowe zbrojone typ C-PSP, ... x ... x ... mm, zgodnie z norma DIN EN 1337-3,
ze znakiem CE

wymiary:

liczba wewnetrznych warstw elastomeru: ... szt.

grubos¢ wewnetrznych warstw elastomeru: ... mm (min. 5 mm/maks. 25 mm)

grubos¢ profilowanych plyt stalowych ostony: ... mm (min. 15 mm lub 20 mm)

grubos¢ wewnetrznych warstw stali: ... mm (min. 2 mm)

cechy specjalne: ...

producent: Extrea Polska

kozysko elastomerowe niezbrojonetyp F, ... x ... x ... mm, zgodnie z norma DIN EN 1337-3,
ze znakiem CE

wymiary:

grubos¢ warstwy elastomeru: .. mm (min. 8 mm)

cechy specjalne: .

producent: Extrea Polska

Cena
taczna
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Instrukcja uktadania - tozyska elastomerowe zbrojone

__________ ~ ~ Niekotwione
-Typ B/TypA

Powierzchnie przylegania powinny by gladkie, poziome,
pfaskie i wolne od zanieczyszczen i olei. W razie potrzeby
réznice w poziomie nalezy wyrownac zaprawa murarska.
Zaprawa musi spefnia¢ wymogi przydatnosci do zatozonego
celu zgodnie z norma DIN 1045,

Powierzchnie boczne podktadki musza byc wolne, a ich
mozliwos¢ ulegania deformacjom nie moze byc niczym ogra-
- - - - - - - —————"  niuon

kozyska typu B zwykle uktada sie na gtadkiej powierzchni,
wzmocnionej warstwa zaprawy. U gory szalunek nalezy utozyc
bliska powierzchni bocznych podkfadki, tak aby beton nie mégt dostac sie miedzy podktadke za szalunek. Otwarte przestrzenie miedzy powierzchnia
przylegania a szalunkiem mozna wypetnic polistyrenem lub podobnym materiatem. Powierzchnia podkfadki i podpieranego elementu powinny
sie stykac. Miedzy nimi nie moga znajdowac sie zadne folie.
Uktadanie dwach lub wiecej podkladek jedna na drugiej nie jest dozwolone. Ukladanie podkiadek obok siebie jest dozwolone tylko wtedy, gdy ich

szbywnosc jest taka sama lub tylko minimalnie r6zna. Stosowanie podktadek innych typow jest mozliwe wiedy, gdy podkiadki tylko tego samego
typu s3 uzywane na pojedynczych fawach nosnych.

Podktadki kotwione
-Typ C kotwione sworzniami

W przypadku montazu tozysk podktadek elastomerowych
katwionych juz na etapie betonowania nalezy przygotowac
stosowne otwory na sworznie i szczeliny na ich elementy
wfawach nosnych.

Po usunieciu szalunku nalezy przygotowac wygtadzona
powierzchnie przylegania na odpowiedniej wysokosci. Po
utwardzeniu podktadki sg zaktadane i zalewane

Na gémej stronie podkfadki wykonuje sie te same czynnosci
jak w przypadki podktadki niekotwionej.

- Typ C-PSP kotwiony profilowanymi plytami sta-
lowymi ostony

kozyska typu C-PSP nalezy montowac, ukfadajac profilowane
‘ piyty stalowe ostony w Swiezo natozonej zaprawie powierzchni
przylegania. Wymagana wysoko$c ustala sie za pomoca

| C) klindw. Po utwardzeniu kliny zostaja usuniete.
l ‘
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Nasuwanie podtuzne i przemieszczenia mostow

tozyska zbrojone stala o wysokiej nosnosci do nasuwania podtuznego
BSL

Zqodne z obowigzujacymi requlacjami i przystosowane do obciazen do 22,5
N/mm?

kozyska zbrojone stala do nasuwania podiuznego umozliwiajg skuteczne bu-
dowanie mostow i przemieszczanie ich kanstrukeji. Zapewniaja kontrolowane
przenoszenie obcigzenia i umozliwiaj przemieszczanie w poziomie przy bardzo
niskim utwierdzeniu i minimalnej rotacji podkfadki.

= Wskazowki techniczno-montazowe

kozyska zbrojone stala do nasuwania podtuznego BSL s3 produkowane
w standardowych grubosciach 13, 18125 mm. Mozliwe s3 rowniez inne
grubosci. Podktadki skiadaja sie z wysokiej jakosci specjalnego elastomeru
w kolorze szarym oraz zbrojenia stalowego, a takze warstwy PTFE z wyttoczo-
nymi szczelinami smamymi poprawiajacej diugotrwate whasciwosci cierne.
Szary elastomer ma w tym przypadku przewage nad czamym elastomerem
7 uwagi na barwienie betonu.

= Zastosowanie

Metoda nasuwania podtuznego pozwala w przypadku diugich obiektow, zastapic tradycyjne metody wznoszenia mostow i wiadukiow z wykorzystaniem
krazyn lub rozstawiania belek Pozwala ona optymalnie faczyc zalety betonowania na miejscu i wykorzystania modutow prefabrykowanych. Okreslenie
NASUWANIA PODEUZNEGO okresla zmechanizowang metode wznoszenia duzych mostéw. W stacjonamym szalunku, za podporami, wytwarzana jest
konstrukcja nosna w indywidualnych cyklach roboczych. Poszczegdine elementy sg betonowane jeden po drugim itaczone ze sobg przez sprezanie
w sposeb umozliwiajacy zginanie. Centralnie sprezany ustréj nosny jest przesuwany przez prasy hydrauliczne w sposéb przerywany w kierunku
wzdtuznym Pod ustrojern nosnym ukfadane sg specjalnie opracowane podktadki do nasuwania podtuznego BSLfirmy RUBA, kidre przesuwajg sie
na odpowiednich ptytach slizgowych przy niskim tarciu. Zapewnic nalezy przy tym odpowiednie smarowanie smarem silikonowym RUBA typ BSL-SF.
Krawedzie phyty ze stali nierdzewnej musza byc zaokraglone. Nasuw elementu mostu musi nastepowac w ptaszczyznie rownolegtej do podktadki.

= Dane techniczne
Typ Maks. szerokos¢ Maks. dtugos¢ Grubos¢ Maks. obciazenie Wspétezynnik tarcia
BSL 1000 mm 1000 mm 13 mm do 22,5 N/mm? W zaleznosci od abecnosc thuszezu, czystosci, powierzchni
18 mm (charakterystyczne) slizgowej elementu wspotpracujgcego, obcigzenia po-
25mm wierzchnii temperatury. Maks. wspéfczynnik tarcia zgodnie

2e Swiadectwem badania 852.0653-7 -y = 0,009

Dodatki: Smar silikonowy RUBA typ BSL-SF

“wymiary .. x . x ... mm, dostawa
i odttuszczona

Specyfikacja p@dk'adka/‘bmomasts’ do nas

ej I poziome

Podktadki elastomerowe
zbrojone stalg
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Uwagi ogdlne

Informacje Wszystkie zawarte w prospekcie dane sg opisami produktow. Stanowia one ogalne zale-
Jastosowania cenia wynikajace z kompleksowych badan i doswiadczen praktycznych i nie uwzgledniaja
konkretnych przypadkow zastosowania. Na podstawie niniejszych danych nie mo7na
wnosi¢ o odszkodowanie.
W razie potrzeby prosze skontaktowac sie z naszym dziatem technicznym.

Imiany techniczne Zastrzeqamy sobie prawi do zmiany istotnych wiasciwosci naszych produktw w nastepstwie
rozwoju technologicznego.

Zalecenia dotyczace stosowania Nalezy stosowac sie do przedstawionych informacji i zalecen.

Warunki handlowe Obwigzujg nasze ogolne warunki sprzedazy i dostawy

Dokumenty dopuszczajace Ocena techniczna nr01155/17/Z00NZP
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Extrea Spotka Akcyjna
ul. Pawta Wtodkowica 2¢
03-262 Warszawa

tel. +48 22 431 67 89
fax +48 22 431 67 90

e-mail: biuro@extrea.pl
internet: www.extrea.pl

Dziat sprzedazy

Oddziat centralno-wschodni
tel. +48 500 196 731
tel. +48 600 008 106

Oddziat pétnocno-zachodni
tel. +48 666 011 014

Oddziat potudniowy
tel. +48 880 992 611

Dziat techniczny
tel./fax +48 22 431 67 92
tel. +48 600 056 002

tel. +48 608 431 388

tel. +48 517 229 871

Dziat logistyki
tel. +48 22 431 67 89

Dziat ksiegowosci
tel. +48 22 431 67 91
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