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. Opis produktu

Extrea MultiFlex jest uniwersalnym produktem do uszczelniania szczelin
dylatacyjnych, konstrukcyjnych, przerw roboczych oraz rys. Po wtasciwym montazu
do szczeliny przenosi nieregularne, wielokierunkowe odksztatcenia, zachowujgc
jednoczes$nie petng szczelno$é przy cisnieniu nawet do 50 m. stupa wody.
System sktada sie zwodoszczelnejtasmy wykonanejztworzywa sztucznego nabazie

termoplastycznego elastomeru (TPE). Tasma wystepuje w dwoch grubosciach -
1 mmi2 mm. Ta§my przyklejane sg przy pomocy specjalnego kleju Extreme 91 QE na
bazie zywicy epoksydowej.
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Zastosowanie

Uszczelnianie:

Szczelin dylatacyjnychiprzemieszczajgcych sie przerw roboczych
Przej$é rurowych

Rys

Elementéw budowlanych o spodziewanym nieréwnomiernym osiadaniu
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Uszczelnianie przerw, dylataciji, szczelinirys wwielu rodzajach konstrukcji, m.in.:
Tuneleiprzepusty
Elektrownie wodne
Oczyszczalnie $ciekéw
Konstrukcje podziemne
Zbiornikinawode
Ptywalnie
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‘ Wrtasciwosci i zalety

Wszechstronnyiuniwersalny system uszczelniajgcy
Bardzo duze mozliwosciprzekrywaniarys

Nie jestwymagana aktywacja powierzchnitasm na budowie
Dobraodporno$é¢ chemiczna

tatwainstalacja

Dobra odpornosé nastarzenie

Bardzo dobra odporno$¢ na state promieniowanie UV
Dobra odporno$é na przerastanie korzeniami
Zachowanie wtasciwos$ciw szerokim zakresie temperatur
Zgrzewane gorgcym powietrzem
Odpornanabitumyioleje
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‘ Asortyment

System sktada sig ztaS§my wykonanej z tworzywa sztucznego na bazie termoplastycznego elastomeru (TPE), kt6ra jest przyklejana
jest za pomoca specjalnego kleju Extreme 91 QE na bazie zywicy epoksydowej. Produkty systemowe nalezy wybieraé tylko z
wymienionych tasmiklejéw. Inne wymiaryta$ém dostepne nazaméwienie.

Nr katalogowy Nazwa produktu Grubos¢ Szerokos¢ llo$¢ m w rolce
120151 MultiFlex 150/1 1 mm 150 mm 25m
120201 MultiFlex 200/1 1 mm 200 mm 25m
120251 MultiFlex 250/1 1mm 250 mm 25m
120301 MultiFlex 300/1 1T mm 300 mm 25m
120152 MultiFlex 150/2 2mm 150 mm 25m
120202 MultiFlex 200/2 2mm 200 mm 25m
120252 MultiFlex 250/2 2mm 250 mm 25m
120302 MultiFlex 300/2 2mm 300 mm 25m

72402 Klej dwusktadnikowy Extreme 91 QE 6kg (wiecej informacji na stronie...)




‘ Informacje techniczne

extrea

Dane techniczne Wartosc Jednostka Metoda badawcza
Wytrzymatoé¢ na rozcigganie 215 [Mpa] PN-EN 12311-2:2013-07
WydtuZzenie wzgledne przy zerwaniu 2650 [%] PN-EN 12311-2:2013-07
Sita zrywajaca przy rozdzieraniu =180 [N] PN-EN 12310-2:2019-01
Zachowanie w niskich temperaturach brak peknig¢ i rys [-1 PN-EN 495-5:2013-07
Wytrzymatos¢ na odrywanie od podioza betonowego 21,5 [Mpal PN-EN 1542:2000

Temperatura uzytkowania

Minimum -30 °C/ Maksimum +40 °C
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‘ Wymiarowanie tasm MultiFlex

Xa14NA ewsel

Przerwy robocze i zarysowania powstate w wyniku, pracy”konstrukgji (brak przemieszczen)

./— W sytuacji gdy brak jest ryzyka przemieszczen

warstwa kleju mozna pokry¢ cata powierzchnie
Tasma Extrea Multiflex

Warstwa bazowa kleju

Przerwa robocza / rysa

Podloze (beton)

Cisnienie wody 0 bar <0,5 bar <2,0 bar <4,0 bar
Grubos¢ tasmy 1mm 1 mm 1mm 2mm
Szerokos¢ warstwy kleju 250 mm 250 mm 2100 mm 2150 mm

= Tasma o grubosci 1 mmmoze by¢ stosowana do uszczelniania szczelin o ograniczonych naprezeniach.
= Dziatanie negatywnego ci$nieniawody, bez podparcia, tylko do 0,5 baréw.

Szerokos¢ warstwy kleju
——— Szeroko$¢ swobodnego rozprezania

y kleju

Przerwy dylatacyjne

Goérna warstwa kleju Extreme 91QE ! nalezy pamieta¢, ze aby
srodkowa strefa mogta sie odksztatca¢ nie moze zostaé pokryta klejem !
Tasma Extrea Multiflex

Warstwa bazowa kleju
Przerwa robocza / rysa
Podtoze (beton)

Dylatacja o niewielkich przemieszczeniach Dylatacja o duzych przemieszczeniach
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Cisnienie wody 0 bar <0,5 bar <2,0 bar <4,0 bar
Grubo$¢ tasmy Tmm 2mm 2mm 2mm
Szerokos¢ warstwy kleju =50 mm 275 mm 2100 mm 2150 mm

Wielkos¢ strefy odksztatcen (bez kleju) zalezy od maksymalnych przemieszczen dylatacji. Dopuszczlane maksymalne rozszerzenie tasmy przy

statym obcigzeniu: = 10% tasma o grubosci 1 mm Extrea MultiFlex
= 25% tasma o grubosci 2 mm Extrea MultiFlex »
Strefa swobodnych przemieszczen §~
Przemieszczenia szczeliny < 10 mm 2100 mm 240 mm 240 mm QZ’
Przemieszczenia szczeliny < 20 mm 2200 mm 280 mm 280 mm %
Przemieszczenia szczeliny > 20 mm Tasmaogr.2 mm Stworzy¢ fatde Stworzy¢ fatde g

= Tasma o grubosci 1 mm moze by¢ stosowana do uszczelniania szczelin o ograniczonych naprezeniach
= Przy wysokim ci$nieniu wody (powyzej 0,5 baréw) tasma musi mie¢ odpowiednie podparcie mechaniczne (np. twarda pianka).

= Dziatanie negatywnego cisnienia wody, bez podparcia, tylko do 0,5 baréw.

Aplikacja
Temperatura otoczenia Minimum +10 °C / Maksimum +40 °C
Temperatura podfoza od +10°Ci o co najmniej 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy / do +30 °C
Szeroko$¢ tasmy [mm] Grubos¢ tasmy [mm] Zuzycie kleju* [kg/m ]
Zuzycie 150 1 1,0
200 1 12
250 1 14
300 1 16
150 2 1,1
200 2 14
250 2 17
300 2 2,0

* Rzeczywiste zuzycie kleju zalezy od szorstkoéci podioza.

Wskazéwki montazowe

Przygotowanie podtoza jest kluczowe jesli chodzi o czynnosci zwigzane z prawidtowg instalacjg tasm Multiflex. Dlatego tez ponize
przedstawiamywszystkie kluczowe dla tego tematu aspekty.
= Wilgotno$¢ podtoza: suche lub matowo-wilgotne, bez zastoisk wody. Przy stosowaniu na matowo-wilgotnym betonie lub podtozach cementowych
dobrze wetrze¢ klej w podtoze.
= Wilgotnos¢ wzgledna powietrza: maksimum 75% (przy +25°C)

Punkt rosy: unika¢ kondensacji, temperatura podioza i nieutwardzonego kleju musi by¢ o co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

¥

= Powierzchnia utwardzona, o odpowiedniej wytrzymatosci, wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 25 MPa, wytrzymato$¢ na odrywanie badana
metoda pull-off minimum 1,5 Mpa.
= Temperaturze podtoza: od +10°C i co najmniej +3°C wyzszej od temperatury punktu rosy;

Podtoze musi by¢ mocne, réwne, bez uszkodzen (takich jak pustki powietrzne, raki, rysy, spekania, wtracenia, itp.).

4

= podtoze musi by¢ czyste, bez zanieczyszczeri mogacych mie¢ wplyw na przyczepnos¢ (takich jak srodki antyadhezyjne i pielegnacyjne, oleje,

smary, paliwa, itp. ) oraz luznych i kruchych czastek, kurzy, itp.

Przygotowanie podtoza

= Beton = Beton musi by¢ mocny i czysty. Usuna¢ mechanicznie mleczko cementowe, luzne i kruche czastki, stare powtoki, itp. (Srutowanie,
Szlifowanie itp.). Wypetni¢ pustki i wyréwna¢ nieréwnosci stosujac odpowiednie, kompatybilne materiaty. Przygotowane podtoze musi by¢ okurzone
i odttuszczone. Podtoze musi by¢ mozliwie suche przed i podczas nakfadania i utwardzania kleju.

= Stal konstrukcyjna =»  Oczysci¢ podtoze metoda strumieniowo-$cierng lub podobna, nastepnie odkurzy¢ aby usunaé pyt. Podczas aplikacji

zwrdci¢ uwage na temperature punktu rosy.
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= Stal nierdzewna = Lekko przeszlifowa¢ podtoze a nastepnie starannie odkurzy¢. Podczas aplikacji zwr6ci¢ uwage na temperature punktu rosy.
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= Tworzywa sztuczne, Zywice epoksydowe, szkto ceramika =» Lekko uszorstni¢ powierzchnie a nastepnie odkurzy¢. Nie stosowac na silikony lub

powierzchnie zabezpieczone olejami silikonowymi. Podczas aplikacji zwréci¢ uwage na temperature punktu rosy

Zabezpieczenie powierzchni

= Przy uszczenianiu dylatacji i rys o szerokosci powyzej 1 mm , centralna cze$¢ ta$my
Multiflex nie moze by¢ przyklejona do podtoza lub wypetnienia szczeliny. Dlatego
przed natozeniem kleju nalezy naklei¢ taSme ochronna na wierzch oraz na oba brzegi

szczeliny/dylatacji/rysy.

Xa14NA ewsel

Przygotowanie tasmy

= Sprawdzic¢ stan tasmy SMultiFlex i upewnic sig, ze nie ma uszkodzen, ktére mogty
powstaé w czasie skfadowania lub transportu. Uszkodzone elementy usunac.
Przy pomocy szmatki usunac zabrudzenia z taSmy. Do czyszczenia uzywac wytacznie

wody (nie rozpuszczalnika).

Mieszanie

= Wymieszac oddzielnie skfadniki A i B kleju. Wla¢ sktadnik B do sktadnika A i miesza¢
cato$¢ przez co najmniej dwie minuty wolnoobrotowg (maks. 500 obr./min.) mieszarka
elektryczna z mieszadtem do zapraw zywicznych do uzyskania jednorodnej konsystencji
i koloru. Przy mieszaniu unika¢ napowietrzania materiatu. Nastepnie przela¢ mieszanke
do czystego pojemnika i ponownie wymiesza¢ przez okoto 1 minute unikajac napowie -

trzania. Mieszac tylko taka ilo$¢ jaka moze by¢ wbudowana w czasie przydatnosci do uzycia.

Naktadanie warstwy bazowej kleju

= Na odpowiednio przygotowane podtoze naktadamy wymieszany klej Extreme 91 QE.
Uzywamy do tego pedzla, kielni lub szpachelki. Klej nanosimy réwnomiernie po obu
stronach szczeliny. Jezeli powierzchnia betonu jest wilgotna, wetrze¢ silnie klej
w podtoze. Grubos¢ tej warstwy kleju powinna wynosi¢ minimum ~2 mm a szerokos$¢

po kazdej stronie szczeliny/rysy co najmniej 50 mm. Przed utozeniem tasmy MultiFlex

usunac¢ tasme ochronna z klejem od géry z srodkowej czesci dylatacji/rysy.

Montaz tasmy MultiFlex

= Natozyc¢ tasme Multiflex przed zastygnieciem kleju. Wcisnaé taSme mocno w klej
starajac sie nie wprowadzaé powietrza miedzy tasme a klej. Stosowac watek dociskowy.
Klej powinien by¢ wycisniety poza obydwa brzegi tasmy.

Przy oczekiwanych duzych przemieszczeniach taéme nalezy utozy¢ z falda w szczelinie.

Wierzchnia warstwa kleju
= Wierzchnig warstwe rozpoczynamy naktada¢ w momencie kiedy warstwa bazowa
zgestnieje i zacznie twardnie¢. Na wierzch tasmy nalezy nanie$¢ warstwe kleju o
grubosci > 1 mm po obu stronach s dylatacji/rysy w taki sposéb, aby grubos¢ warstwy

kleju przy brzegach ta$my zmniejszata sie niemal do zera.
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Usuwanie tasm
= Przez zwigzaniem gérnej warstwy kleju usunaé taSme ochronna z obydwu brzegéw
ta$my uszczelniajacej a nastepnie srodkowy, czerwony pasek, pozwala to uzyskac

czysty i estetyczny wyglad uszczelnienia.

kacznie tasm
= Koricdwki tasm MultiFlex zgrzewa sie goracym powietrzem. Ponizej przedstawiamy
najwazniejsze aspekty tego procesu:
- powierzchnie przeznaczone do taczenia musza by¢ przygotowane przez czyszczenie
i uszorstnienie (np. przy pomocy papieru $ciernego). Takie przygotowanie tasm nalezy

wykonywac tylko na powierzchniach przeznaczonych do zgrzewania, gdyz moze ono

niekorzystnie wptynac na przyczepnos¢ kleju.
- Parametry zgrzewania, takie jak predkos¢ i temperatura, nalezy ustali¢ na podstawie préb na placu budowy przed rozpoczeciem zgrzewania.
-Temperatura zgrzewania: 380-400°C

- Wielko$¢ zaktadéw 50 mm

‘ Najpopularniejsze rozwigzania

= Cokét, zabezpieczenie styku ptyta éciana

Goérna warstwa kleju Extreme 91 QE

Tasma Extrea Multiflex

Warstwa bazowa kleju
Przerwa robocza / rysa

Podtoze (beton)

= Szczeliny pomiedzy ré6znymi rodzajami materiatéw

/ Goérna warstwa kleju Extreme 91 QE

i 7 Tasma Extrea Multiflex
Warstwa bazowa kleju

= Przejscia rur i instalacji Gérna warstwa kleju Extreme 91 QE

Tasma Extrea Multiflex
Warstwa bazowa kleju

Przej$cie instalacji
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= Zabezpieczenie ta$my przed uszkodzeniami
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Stalowa plyta

Mocowanie umozliwiajace przemieszczenie
Goérna warstwa kleju Extreme 91 QE
Tasma MultiFlex

Warstwa bazowa kleju

= Instalacja zagtebiona lub ukryta

Przerwa dylatacyjna

Podtoze (beton)
Warstwa ochronna zaprawy

Xa14NA ewsel

Go6rna warstwa kleju Extreme 91 QE
Tasma MultiFlex

Warstwa bazowa kleju

= Dylatacje w jezdniach

Przerwa dylatacyjna

Podloze (beton)

Urzadzenie dylatacyjne

Go6rna warstwa kleju Extreme 91 QE

= Zabezpieczenie ta$my przed uszkodzeniami

Tasma MultiFlex
Warstwa bazowa kleju

Podtoze (beton)
Szczelina dylatacyjna

Warstwa bazowa kleju

Tasma MultiFlex

Goérna warstwa kleju Extreme 91 QE
Stalowa plyta

Sztywne przymocowane jednostronne
Otwory mocujgce umozliwiajace przemieszczenie

Podtoze (beton)

Uwagi:

4

Tasmy uszczelniajace musza by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi na kazdym etapie budowy. Mozna stosowaé np. metalowe paski,
gumowe maty lub styropian.

Tasmy podczas budowy i uzytkowania nalezy chroni¢ przed statym dziataniem temperatury powyzej 60°C.

Przy pozytywnym ci$nieniu wody tasma MultiFlexmusi by¢ podparta w szczelinie. Zalecane jest zastosowanie twardej pianki lub materiatu uszczelniajgcego.

W przypadku negatywnego ci$nienia wody MultiFlex musi by¢ zabezpieczona jednostronnie mocowang stalowa ptyta (> 0,5 baréw).

A 2R A

W przypadku uktadania warstwy bitumicznej na taémie MultiFlex tasme nalezy zabezpieczy¢ przed goraca mieszanka. Jezeli konieczne, uktada¢

w kilku warstwach, jednak przed utozeniem kolejnej warstwy nalezy odczeka¢ do schtodzenia poprzedniej.

Dokumenty i dopuszczenia

= KrajowaOcenaTechniczna
= DeklaracjaWtasciwosciUzytkowych

. Podstawa danych

Wszelkie podane dane techniczne bazuja na prébach itestach laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw moga nie by¢
identyczne w zwigzku z okoliczno$ciami,naktére producent nie mawptywu.
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