Extrea Tec extrea

(dawniej Ebea Tec)
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‘ Opis produktu

System mechanicznego tagczenia pretéw Extrea Tec firmy Extrea jest wysokiej jakosci pofaczeniem skrecanym pretéow
zbrojeniowych w zakresie Srednic 12 do 40 mm.

Zaréwno tulejka taczaca, jak i fgczone prety przenosza petne obcigzenia przewidywane dla danej srednicy preta.

W systemie wykorzystuje sie nowatorska metode speczania koncéwek preta w celu eliminacji ostabienia przekroju w
miejscu taczenia. Na speczonych korncéwkach wykonuje sie gwinty metryczne. Nagwintowane prety taczy sie za
pomoca tulei.

Extrea Tec - jak to dziata:

Przecinanie Formowanie Gwintowanie Gwintowanie

- -»\"\"
Prety ciete sg mechaniczniena Prety systemu Extrea Tec speczane s3 na Nokoncéwkachwykonywany  Napretach N dodatkowo nakre-
wymiar, prostopadle do osi. koncach co eliminuje ewentualne jestgwintmetryczny. canajesttulejataczaca.

osfabienia przekroju w miejscu potaczenia.

Zastosowanie elementdéw systemu Extrea Tec

taczniki Extrea Tec stuza do wykonywania potaczen oraz kotwienia zbrojenia w konstrukcjach zelbetowych.

Wiasciwosci i zalety

Potaczenie gwarantuje petng nosnos¢ przekroju faczonego.

Nie powoduje powstawania zjawisk karbu.

Kontrola pofaczenia polega na wizualnym sprawdzeniu poprawnosci facza. Gwint musi by¢ wkrecony w catosci.
Nie ma mozliwosci pomytkowego potaczenia elementéw.

Wystepuje jeden typ facznika dla wszystkich rodzajow potaczen.

taczniki wykonywane sa fabrycznie i przechodza petny cykl kontroli.

Kazda dostawa posiada gwarancje, zarowno pod wzgledem jakosci materiatow jak i jakosci wykonania.
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‘ Sposéb montazu pretéw z tulejg do deskowania

Spos6b montazu pretéw nagwintowanych do deskowania

" '

Odcinki pretéw zbrojeniowych facznikéw Extrea Tec powinien by¢ wykonany ze stali gatunku B500B, BSt500S, B500SP
badzZ z innej stali o nie nizszych parametrach wytrzymatosciowych. Tuleje, nakretki i ptytki kotwigce wykonane ze stali
zwyktej, weglowej o granicy plastycznosci nie mniejszej niz350 Mpa.

. Typy potaczefi

Potaczenie standardowetyp N
Ten typ potaczenia stosujemy w sytuacjach, gdy mozliwy jest obrét preta przytaczanego i przesuwanie go wzdtuz osi.

~

= Na pret bazowy wkrecamy tuleje = Do pretabazowegoztuleja dokrecamy = Gotowe potaczenie.

standardowg ES. Tuleja powinna pretznagwintowaniem-typuB.
by¢nakreconado potowy (wkrecamy

domomentu wyczuciaoporu).

Potaczenie pozycyjnetyp NA
Mazastosowanie dla przypadkow, gdy przytagczany pretjest za dtugilub nie ma mozliwoscijego obrotu.

~ -

= Na koncu dotaczanego preta przygoto - = Nastepnie nasuwamy pret przytaczany = Wkrecamy tulejedo momentuwyczu-
ciaoporu.

wujemy specjalny odcinek gwintu, ktéry po- do pretabazowego.
zwala na nakrecenie tulei standardowe;j

azdozlicowaniasie jejzczotem preta.
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Pofczenie pozycyjne ze stabilizacjg NB

Stosujemy jg wéwczas, gdy przytaczany element nie ma mozliwosci obrotu orazwymagane jest zablokowanie potozenie
preta. Metodata jest zbiezna zwczesniejsza, zta réznicy, ze tu dodatkowo stosujemy nakretke kontrujgca, ktéra stabilizuje
potozenie dotaczanego preta.
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= Na pret bazowy wkrecamy tuleje = Do pretabazowegoztuleja dokrecamy => Gotowe potaczenie. a
standardowa ES. Tuleja powinna pretznagwintowaniem-typuB.

by¢ nakrecona do potowy (wkrecamy

domomentu wyczuciaoporu).

Potaczenie dystansowe
Umozliwia ptynna regulacje dystansu pomiedzy koricami pretéw, pozwalajaca zniwelowac potencjalne
niedokfadnosci montazowe. Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy pretami moze by¢ réwna jednej srednicy gwintu.

= Na koricu dotaczanego preta przygoto - = Do pretabazowegodosuwamy pret przy- => Stabilizujemy catos¢ przezdokrecenie
wujemy specjalny odcinek gwintu, ktéry taczany i nakrecamy tuleje dystansowg nakretkikontrujacej.
pozwala na nakrecenie nakretki kontru- douzyskaniawymaganej pozycji.

jacej tulei dystansowej az do zlicowania

sie jejzczotem preta.

Potaczenieredukcyjne
Tentyp potaczeniastosujemy w sytuacjach, gdy mozliwy jest obrét preta przytaczanegoi przesuwanie go wzdtuz osi,
aprzyfaczane prety réznia sie miedzy sobg srednicami.

= Nakoncu preta bazowego nakrecamy = Nastepnie wkrecamy pret przylaczany do => Gotowe potaczenie.

dooporutulejeredukcyjna. momentu poczucia wyraznego oporu.




Polaczenie spawane
Ten typ pofaczenia stosujemy w sytuacjach gdy musimy wykonac potgczenie preta zbrojeniowego z konstrukcja stalowa.

= Doistniejgcej konstrukgji stalowej przyspawujemy = Dokrecamydooporu pret przytaczany.
tuleje pamietajac aby wymiar spoiny byt réowny

gtebokoscirowka do spawanianatulei

Zakotwienie Srubowe Zakotwienie w betonie

Tentyp zakotwienia stosujemy gdy musimy potaczy¢ konstrukcje Pret przytaczny, wkrecany jest do ptytki kotwigcejmatej (dostepna
lub element zelbetowy z konstrukcjg badz elementami jest tez wersja EL z duza ptytka kotwiaca). Drugi koniec preta
stalowymi. Zakotwienie sktada sie z preta przylaczanego oraz faczy sie zdalsza czescig zbrojenia.

tulei dystansowej w ktora wkrecana jest Sruba (Sruba nie jest

elementem systemu).

‘ Asortyment

Nrart. Oznaczenie Srednica Gwint Diugo$¢ L (mm)  Opakowanie
zew. D (mm)
Nakretka standardowa

30101 ES12 20 M14x2.0 28 szt.
30102 ES14 24 M16x2.0 32 szt.
L 30103 ES16 28 M20x2.5 40 szt.
c | " ‘ 30104 ES18 32 M22x2.5 44 szt.
B n 30105 ES20 35 M24x3.0 48 szt.
5 30106 ES22 36 M27x3.0 54 szt.
_} S i‘v‘ IJ1 30107 ES25 42 M30x3.5 60 szt.
30108 ES28 48 M33x3.5 66 szt.
30109 ES32 52 M36x4.0 72 szt.
30110 ES36 60 M42x4.5 84 szt.
30111 ES40 65 M45x4.5 90 szt.

Nakretkastandardowa lewa-prawa-ERL
30201 ERL12 20 M14x2.0 34 szt.
30202 ERL14 24 M16x2.0 38 szt.
L 30203 ERL16 28 M20x2.5 48 szt.
C , 30204 ERL18 32 M22x2.5 52 szt.
| 30205 ERL20 35 M24x3.0 57 szt.
AR 30206 ERL22 36 M27x3.0 63 szt.
““““““ 30207 ERL25 42 M30x3.5 71 szt.
-t ———=| 8 30209 ERL28 48 M33x3.5 77 szt.
30210 ERL32 52 M36x4.0 84 szt.
S 30211 ERL36 60 M42x4.5 98 szt.

30212 ERL40 65 M45x4.5 104 szt.
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Polaczenie dystansowe Nr art Oznaczenie Srednica Gwint Dlugosel 1 S
: zew. D (mm) (mm) pax. o
N
Nakretka redukcyjna-ET 5_
30501 ET14-12 24 M16x2.0  M14x2.0 32 szt. Q
30502 ET16-12 28 M20x2.5  M14x2.0 40 szt. =
30503 ET16-14 28 M20x2.5 M16x2.0 40 szt.
30504 ET18-16 34 M22x2.5  M20x2.5 44 szt.
30505 ET20-16 35 M24x3.0  M20x2.5 48 szt.
A B, 30506 ET20-18 35 M24x3.0 M22x2.5 48 szt.
30507 ET22-20 36 M27x3.0  M24x3.0 54 szt.
N 30508 ET25-16 42 M30x3.5  M20x2.5 60 szt.
\\\\x\n 30509 ET25-20 42 M30x3.5 M24x3.0 60 szt. ‘5‘,’:
al s H— < 30510 ET25-22 42 M30x3.5  M27x3.0 60 szt. o
30511 ET28-20 48 M33x3.5  M24x3.0 66 szt. 3
NN 30512 ET28-22 48 M33x3.5 M27x3.0 66 szt.
NAANNNN 30513 ET28-25 48 M33x3.5 M30x3.5 66 szt. g
_._Lﬁ CL._L__ 30514 ET32-20 52 M36x4.0 M24x3.0 72 szt. o
30515 ET32-25 52 M36x4.0 M30x3.5 72 szt. =
30516 ET32-28 52 M36x4.0 M33x3.5 72 szt. A
30517 ET36-25 60 M42x4.5  M30x3.5 84 szt.
30518 ET36-28 60 M42x4.5  M33x3.5 84 szt.
30519 ET36-32 60 M42x4.5  M36x4.0 84 szt.
30520 ET40-20 65 M45x4.5  M24x3.0 90 szt.
30521 ET40-25 65 M45x4.5  M30x3.5 90 szt.
30522 ET40-28 65 M45x4.5  M33x3.5 90 szt.
30523 ET40-32 65 M45x4.5  M36x4.0 90 szt.
30524 ET40-36 65 M45x4.5  M42x4.5 90 szt.
L Nakretka przyspawywana-EW
30601 EW12 20 M14x2.0 14 szt.
C2 g, G 30602 EW14 24 M16x2.0 16 szt.
30603 EW16 28 M20x2.5 20 szt.
NN 30604 EW18 32 M22x2.5 22 szt.
——— 30605 EW20 35 M24x3.0 24 szt.
sl 5 30606 EW22 36 M27x3.0 27 szt.
30607 EW25 42 M30x3.5 30 szt.
—— 30608 EW28 48 M33x3.5 33 szt.
NN 30609 EW32 52 M36x4.0 36 szt.
30610 EW34 60 M42x4.5 42 szt.
30611 EW40 65 M45x4.5 45 szt.
Ptytkakotwiaca, mata-EBASC
30701 EBASC12 30 M14x2.0 12,6 szt.
30702 EBASC14 34 M16x2.0 15,9 szt.
30703 EBASC16 38 M20x2.5 18,0 szt.
30704 EBASC18 45 M22x2.5 20,0 szt.
30705 EBASC20 48 M24x3.0 20,0 szt.
30706 EBASC22 52 M27x3.0 24,0 szt.
30707 EBASC25 60 M30x3.5 25,0 szt.
30708 EBASC28 70 M33x3.5 39,0 szt.
30709 EBASC32 75 M36x4.0 33,0 szt.
30710 EBASC36 85 M42x4.5 38,0 szt.
30711 EBASC40 95 M45x4.5 40,6 szt.
Ptytka kotwiaca,duza-EBALC
30801 EBALC12 42 M14x2.0 12,6 szt.
30802 EBALC14 45 M16x2.0 15,0 szt.
30803 EBALC16 52 M20x2.5 18,0 szt.
30804 EBALC18 60 M22x2.5 20,0 szt.
30805 EBALC20 65 M24x3.0 20,0 szt.
30806 EBALC22 75 M27x3.0 24,0 szt.
30807 EBALC25 85 M30x3.5 25,0 szt.
30808 EBALC28 95 M33x3.5 39,0 szt.
30809 EBALC32 105 M36x4.0 33,0 szt.
30810 EBALC36 120 M42x4.5 38,0 szt.

30811 EBALC40 130 M45x4.5 40,0 szt.
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Szyna stalowa =
Srednica ; Opak. N
Nrart. @ mm Oznaczenie o a
31301 12-20 GTE-60-listwatrapezowa m
31302 25-32 GTE-90-listwa trapezowa m
31303 Zaslepka GTE-60 szt.
31304 Zaslepka GTE-90 szt.

Utatwia montaz pretéw Extrea Tec przy mocowaniach szeregowych
Pozwala na wykonanie ztacz przenoszacych znaczne sity $cinajace
Standardowa dtugos$¢ szyny: 1,25m. Inne dtugosci na zapytanie.
Standardowa gteboko$¢ szyny (gtebokos¢ wrebu): 30 mm

Nazyczenie klienta jeste$my w stanie wykonac otwory o réznych srednicach
Elementy standardowo majg 1Tm dtugosci
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a-odstep od korca listwy GTE60h=3,5cm, b=6,0cm
e - odstep miedzy pretami GTE90 h=5,0cm,b=9,0cm

Uchwyt PVC
Srednica ; Opak.
Nrart. @ mm Oznaczenie oy
31101 12 KrazekmontazowyPCV M14 10
31102 14 Krazek montazowy PCV M16 10
31103 16 Krazekmontazowy PCV M20 10
31104 20 Krazek montazowy PCV M24 10
31105 25 Krazek montazowy PCV M30 10
31106 28 Krazek montazowy PCV M33 10
31107 32 Krazek montazowy PCV M36 10
31308 40 Krazekmontazowy PCV M44 10
= Umozliwiamontaz pretéw zmufa Textrea Tec do deskowania
Uchwyt stalowy
. k.
Nrart. Srednica Oznaczenie Opa
@ mm szt.
31201 14 GTE-ptytkado przybijania 1
31202 16 GTE-ptytkado przybijania 1
31203 20 GTE-ptytkado przybijania 1

= Umozliwiamontaz pretéw zmufa Extrea Tec do deskowania

Dokumenty odniesienia

= Aprobata Techniczna
= Deklaracja Wtasciwosci uzytkowych
= Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji

Ostrzezenia i zalecenia BHP

Przy instalacji zbrojenia skrecanego powinno sie uzywac rekawic ochronnych oraz w petni sprawnych narzedzi.

‘ Przechowywanie i transport

Produkt nalezy chroni¢ przed wilgocig i opadami atmosferycznymi. Zbrojenie dostarczane na budowe w
wiazkach.

. Uwagi

Poszczegdlne typy, wymiary oraz numery katalogowe produktéw zamieszczone s w katalogu firmy Extrea Polska
oraz na stronie www.extrea.pl.
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